B-6.00.00 Konstrukcje zelbetowe

B-6.01.01 ZBROJENIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru zbrojenia
ze stali klasy Al i AIl w zwiazku z termomodernizacja budynku Szkoly podstawowej w
Walenczowie

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z
przygotowaniem i zabudowa zbrojenia przy realizacji obiektow opisanych w specyfikacji

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami i specyfikacja ,,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji ,,Wymagania Ogolne”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét oraz za ich zgodno$é z
Rysunkami, Specyfikacjami i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal okragla gtadka St3S lub okragla zebrowanag 18G2 o
srednicach ujetych w zestawieniu stali w projekcie.

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymogami zawartymi w
PN-82/H-93215.

Stal zbrojeniowa dostarczona na budowe powinna mie¢ certyfikat zgodnosci z PN, posiadaé¢
aprobatg techniczng oraz atest hutniczy.

Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:

— sprawdzenie zgodnos$ci przywieszek z zamowieniem

— sprawdzenie stanu powierzchni

— sprawdzenie wymiarow

— sprawdzenie masy

— proba rozciagania

— proba zginania na zimno.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wiazki dostarczonej stali.
Jako$¢ pretdow jest dobra i nadaje si¢ do wbudowania, jezeli wszystkie badania odbiorowe
dadza wynik pozytywny.

Do montazu pretow stalowych nalezy stosowaé wyzarzony drut stalowy o $rednicy nie
mniejszej niz 1,0 mm. W przypadku $rednic stali powyzej 12 mm $rednica drutu nie powinna
by¢ mniejsza od 1,5 mm.
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Dopuszcza si¢ stosowanie podktadek dystansowych z betonu, zaprawy cementowej lub
tworzyw sztucznych.

3. SPRZET

Prace zbrojarskie wykonywane sa przy zastosowaniu urzadzen:
— prosciarki

— gietarki

— nozyce.

4. TRANSPORT

Stal zbrojeniowa w czasie transportu nalezy roztozy¢ rownomiernie na catej powierzchni
srodka transportu, ktérym jest przewozona 1 zabezpieczy¢ przed mozliwos$cia
przemieszczania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne warunki wykonania robét

Ogolne warunki wykonania robot podano w specyfikacji ,,Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegblowe warunki wykonania robot

Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami
PN-91/S-10042.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowych wykrzywien prgtdow nie moze przekroczy¢ 4 mm, w
przypadku wigkszych odchylek stal zbrojeniowa nalezy prostowac.

Prety ucina si¢ z doktadnoscia do 1 cm.

Gigcie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z rysunkami projektu, stosujac norme
PN-91/S-10042.

Montaz zbrojenia nalezy wykonywac bezposrednio na poditozu sztywnym.

Szkielety zbrojenia powinny by¢ prefabrykowane na zewnatrz.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie jednorodnym betonem.
Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu, ulozenie pretdéw nie moze ulec zmianie zar6wno
wzgledem siebie, jak tez wzgledem deskowania.

Chodzenie i transportowanie materialtbw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym jest
niedopuszczalne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola zbrojenia przed przystapieniem do betonowania musi by¢ przeprowadzona przez
Inzyniera i fakt dopuszczenia do betonowania potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy.
Inzynier powinien stwierdzi¢ zgodno$¢ utozonego zbrojenia z projektem i normami w
zakresie gatunku, ilosci pretéw, srednic, dtugoscei, rozstawu i zakotwien.

Dopuszczalne tolerancje:

— odchylenie strzemion od linii prostopadlej do zbrojenia gtéwnego 3%

— roznica w wymiarach oczek przy siatkach zbrojeniowych + 3 mm

— rdznica w rozstawie migdzy pre¢tami gldownymi w belkach + 0,5 mm

— roznica w rozstawie strzemion = 10 mm.
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Wykrycie w wykonanym elemencie ewentualnych nieprawidtowosci obciaza Wykonawce bez
wzgledu na dokonane wczesniej odbiory.

7. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w specyfikacji ,, Wymagania ogdlne”

8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/H-84023/01  Stal okreslonego stosowania. Wymagania og6lne.

PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-91/H-04310 Proba statyczna rozciagania metali

PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

PN-75/H-93200 Walcowki i prety stalowe walcowane na goraco. Wymiary.
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B-32.01.02 BETON
B-32.01.03 PODKLADY BETONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z przygotowaniem betonu i wykonaniem podkladow betonowych dla realizacji
obiektow opisanych w specyfikacji, pkt. 1.1.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia i odbioru robot przy
wykonywaniu podkladéw betonowych z uprzednio przygotowanego betonu dla obiektow
opisanych w specyfikacji

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podklad betonowy — wzmocnienie gruntu wykonane z betonu, majace na celu
zmniejszenie obciazenia statycznego przekazywanego z fundamentu bezposrednio na grunt.
1.4.2. Fundament — konstrukcja wspoélpracujaca z gruntem, przekazujaca wszelkie
obciazenia obiektu na grunt bezposrednio lub poprzez podktad.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi
odpowiednimi normami, specyfikacja ,,Wymagania ogdlne” oraz z poprzedzajacymi
specyfikacjami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji ,, Wymagania Ogdlne”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodno$é z
projektem, specyfikacja i poleceniami inspektora nadzoru

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu betonu sa:

— cement

— kruszywa do betonu

— woda

— dodatki do betonu.

Wymagania dla cementow, kruszyw, wody oraz dodatkow do betonu nalezy przyjmowaé wg
PN-88/B-06250.

2.1 Cement

Do betonoéw przeznaczonych do pompowania nalezy stosowaé wylacznie cement portlandzki.
Sktad cementu:
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— krzemian trojwapniowy 50 — 60% masy

— glinian tréjwapniowy do 7% masy

— alkalia do 0,6% masy.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg PN-88/B-04300.

Nie dopuszcza sig¢ grudek wystepujacych w cemencie w ilosci ponad 20%, nie dajacych si¢
rozgnies¢ w palcach i rozpusci¢ w wodzie.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z postanowieniami PN-88/B-30000 i BN-
88/6731-08.

Oznaczenie wytrzymatosci cementu na $ciskanie winno by¢ zgodne z PN-88/B-04300.

2.2. Kruszywa do betonu

Kruszywa do betonu powinny charakteryzowac si¢ statoscia cech fizycznych i jednorodnoscia
uziarnienia, pozwalajaca na wykonanie betonu o stalej jakosci.

Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewniaty wykonanie wszystkich potrzebnych
badan i nie dochodzilo do zakléocen w rytmie budowy. W przypadku réznych zrodet
pochodzenia kruszywa, udziat tych kruszyw powinien by¢ jednakowy przy tworzeniu betonu
dla catego elementu konstrukcyjnego.

Kruszywa stosowane do produkcji betonu konstrukcyjnego powinny spetnia¢ nastgpujace
wymogi:

— zawarto$¢ pytdw mineralnych do 1%,

— zawarto$¢ pytdw pochodzenia itowego 0,5%,

— zawarto$¢ ziaren nieforemnych do 20%,

— wskaznik rozkruszenia dla grysow do 16%,

— nasigkliwos$¢ do 1,2%,

— mrozoodpornos¢ do 2%,

— zawartos$¢ zwiazkow siarki do 0,1%,

— zawarto$¢ zanieczyszczen obcych do 0,25%.

Stosowanie grysow z innych skat dopuszcza si¢ pod warunkiem, zostaty zbadane w placéwce
badawczej wskazanej przez Inzyniera i przez niego dopuszczone.

W przypadku stosowania zwiru do betonu nalezy uzupehic¢ go grysem w ilosci co najmniej
20% ogolnej ilosci kruszywa.

Kruszywo na budowie winno by¢ poddane badaniom:

— oznaczenia sktadu ziarnowego,

— oznaczenia zawartos$ci ziaren nieforemnych,

— oznaczenia zawarto$ci pylow mineralnych,

— oznaczenia zawartos$ci zanieczyszczen obcych

— oznaczenia zawartosci grudek gliny.

Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrolg wilgotnosci kruszywa. Dla kazdej partii dostarczanego
kruszywa nalezy przedtozy¢ wyniki badan wykonanych wg PN-86/B-06712.

Jako uzupehienie kruszywem drobnym dla betonéw podawanych metoda pompowa zaleca
si¢ stosowac¢ piasek pochodzenia rzecznego. Mozna stosowac¢ mieszanke piasku rzecznego i
kopalnianego uszlachetnionego, pod warunkiem, ze spelnione beda wymagania, aby krzywa
przesiewu stosu okruchowego miescita si¢ w podanych krzywych granicznych.

Nalezy dazy¢, aby punkt pylowo-piaskowy wynosit:

— 0,3 dla betonow ggestoplastycznych

— 0,5 dla betonow plastycznych.
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2.3. Woda

Woda stosowana do produkcji betonu powinna spetnia¢ warunki PN-88/B-32250.
W przypadku poboru wody z wodociagu nalezy stosowaé zbiornik posredni.

2.4. Dodatki do betonu

Nie dopuszcza sig stosowania do produkcji betonu konstrukcyjnego dodatkéw w postaci
maczek mineralnych lub popiotdéw lotnych.

Do mieszanek betonowych podawanych przy zastosowaniu pompy zaleca si¢ stosowanie
plastyfikatoréw w ilosci do 1,5% w stosunku do masy uzytego cementu. Dodatki do betonow
musza posiada¢ atest producenta.

Beton z domieszka uplastyczniajaca musi by¢ zbadany pod katem mrozoodpornosci,
wytrzymalosci i szczelno$ci.

Zastosowanie dodatku napowietrzajacego nie moze obnizy¢ wytrzymatosci betonu na
$ciskanie wigcej niz 10% w stosunku do betonu bez dodatkow.

3. SPRZET

3.1. Deskowanie

Roboty nalezy wykonywac przy uzyciu sprzgtu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.

3.2. Przygotowanie mieszanki betonowej

Przygotowanie mieszanki betonowej powinno si¢ odbywaé w wytworni mieszanek
betonowych.

Wytwornia betonu nie moze by¢ zlokalizowana w odlegto$ci wigkszej niz godzina jazdy
srodkami dostosowanymi do transportu betonu.

Betoniarnia powinna posiadac¢ pelne wyposazenia gwarantujace wlasciwag jako$¢ wytwarzanej
mieszanki betonowe;.

Przed przystapieniem do produkcji wszystkie zespoty i urzadzenia betoniarni majace wplyw
na jako$¢ produkowanej mieszanki powinny by¢ komisyjnie sprawdzone, co nalezy
potwierdzi¢ protokotem zatwierdzonym przez inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

Cement transportowa¢ luzem cementowozami z urzadzeniami dostosowanymi do
przesypywania. Pozostate materiaty moga by¢ transportowane dowolnymi $rodkami
transportu.

Transport mieszanki betonowej nie powinien powodowaé rozwarstwiania mieszanki i nalezy
go wykonywac¢ mieszalnikami samochodowymi.

Czas transportu nie powinien by¢ dluzszy niz:

— 60 min. — przy temperaturze otoczenia do +15°C,

— 40 min. — przy temperaturze otoczenia do +20°C,

— 25 min. — przy temperaturze otoczenia do +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne warunki wykonania robot okresla specyfikacja ,,Wymagania ogolne”.
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5.1. Przygotowanie mieszanki

Warto$¢ stosunku cementu do wody nie moze by¢ mniejsza, niz 2.

Konsystencja mieszanki po dodaniu plastyfikatora w ilosci 1,5% badana opadem stozka
powinna wynosi¢ od 9 cm do 15 cm. Ponadto zaleca sig, by konsystencja mierzona poprzez
rozptyw i zaggszczenie wynosita odpowiednio:

— rozptyw od 46 do 52 cm,

— zaggszczenie od 1,01 do 1,05.

Dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji.

Czas mieszania sktadnikow powinien by¢ ustalony doswiadczalnie w zaleznosci od sktadu i
wymaganej urabialnos$ci mieszanki betonowej oraz rodzaju urzadzenia mieszajacego.
Mieszanie sktadnikoéw powinno odbywaé si¢ wylacznie w betoniarkach o wymuszonym
dziataniu.

Sktadniki dozuje si¢ w nastgpujacej kolejnosci:

a) kruszywo od najgrubszego do najdrobniejszego

b) 2/3 wody zarobowe;j

c) cement

d) dodatek uptynniacza

e) pozostata ilos¢ wody

5.2. Przygotowanie do betonowania

Przed betonowaniem nalezy wyczysci¢ podloze, oczysci¢ deskowanie i nawilzy¢ je lub
powlec formy $rodkiem adhezyjnym, jezeli deskowanie jest metalowe.

5.3. Ulozenie i pielegnacja mieszanki betonowej

Mieszanke betonowa w deskowaniu nalezy uklada¢ warstwami roéwnomiernie na calej
powierzchni. Mieszanka nie moze spada¢ swobodnie z wysokosci powyzej 0,5 m.
Zaggszczenie podktadow nalezy wykonywaé powierzchniowo, zageszczarkami ptytowymi. W
przypadku zalecenia innego sposobu zaggszczania w dokumentacji technologicznej , zmiana
musi by¢ zaakceptowana przez inspektora nadzoru

Swiezo wykonany beton nalezy chronié przed gwaltownym wysychaniem i nadmiernym
obciazeniem. Zaleca sig¢ bezposrednio po wykonaniu betonowania przykrycie powierzchni
betonu lekkimi ostonami betonowymi. Sposob pielggnacji utozonego betonu powinien by¢
kazdorazowo uzgadniany i akceptowany przez inspektora nadzoru

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w specyfikacji ,, Wymagania ogolne”.
Wymagania szczegdtowe dotyczace deskowan nalezy przyjmowac wg PN-63/B-06251.
Szczegolnie nalezy zwraca¢ uwage na prostoliniowos$¢ czgsci pionowych.

Sprawdzanie konsystencji mieszanki betonowej przeprowadza si¢ przy agregacie pompowym
2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. Zaleca sig¢ sprawdzenie konsystencji metoda opadu
stozka.

Korygowanie konsystencji mieszanki betonowej dopuszcza si¢ wytacznie poprzez zmiang
zaczynu w mieszance przy zachowaniu stalego stosunku wodno-cementowego.

Kazdorazowe korygowanie konsystencji wraz ze sposobem jego wykonania musi zatwierdzac
Inzynier.

W celu sprawdzenia wytrzymalosci na $ciskanie nalezy pobra¢ probki o liczbie okre$lonej w
planie kontroli jakosci.

Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jezeli wytrzymalo$¢ okreslona na
probkach spetni wymagania normy PN-88/B-06250.
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Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej nalezy bada¢ metoda cisnieniowa wg PN-88/B-
06250. Na Wykonawcy spoczywa obowiazek wykonania badan laboratoryjnych oraz
gromadzenia, przechowywania i okazywania na zadanie Inzyniera wszystkich wynikow
badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w specyfikacji ,, Wymagania ogolne”. Nalezy
szczegdtowo sprawdzac kryteria wymienione w pkt. 6 Specyfikacji.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-30000 - Cement portlandzki.

PN-78/B-04300 - Cement. Metody badan.

PN-76/B-06000 - Cement. Pobieranie i przygotowanie probek.
PN-85/B-23010 - Domieszki do betonu. Wymagania i badania oddziatywania na beton.
PN-86/B-06712 - Kruszywa do betonu.

PN-88/B-32250 - Woda do betondéw i zapraw.

PN-88/B-06250 - Beton zwykty.

PN-63/B-06251 - Roboty betonowe. Wymagania techniczne.
PN-74/B-06261 - Nieniszczace badania konstrukcji z betonu.
BN-73/6736-01 - Szybka ocena wytrzymatos$ci betonu na $ciskanie.
BN-62/6738-06 - Badania sktadnikow betonu.

BN-76/2027-01 - Znacznikowa metoda badania mieszania betonu.
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B-6.01.04 LAWY BETONOWE I ZELBETOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z zazbrojeniem i1 betonowaniem faw fundamentowych pod konstrukcje §$cian
wiatrotapu i skladu przy realizacji obiektow opisanych w specyfikacji

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonywania i odbioru robot
zwigzanych z montazem przygotowanego warsztatowo zbrojenia, wykonania deskowania,
zabezpieczenia oraz betonowania law fundamentowych, dla obiektow opisanych w
specyfikacji

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami, specyfikacja ,,Wymagania ogdlne” oraz z poprzedzajacymi specyfikacjami.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji ,, Wymagania og6lne”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykazywanie robdt, ich jakos$¢ i zgodnos$¢ z projektem,
specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot wg zasad niniejszej specyfikacji sa:

2.1. Zbrojenie St3S oraz 18G2
Nalezy stosowac¢ wymagania zgodne ze specyfikacja B-6.01.01 oraz norma PN-89/H-84023.

2.2. Beton konstrukcyjny
Nalezy stosowa¢ wymagania zgodnie z norma PN-88/B-06250 oraz specyfikacja B-6.01.02

2.3. Drewno do deskowania

W przypadku stosowania tarcicy iglastej i drewna iglastego do robdt ciesielskich przy
wykonywaniu deskowania nalezy przestrzega¢ norm okreslonych w PN-92/D-95017 oraz PN-
75/D-96000 a takze zalecen inspektora nadzoru
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3. SPRZET
Sprzet winien spelnia¢ wymagania zgodnie ze specyfikacja B-6.01.02.
4. TRANSPORT

Transport zbrojenia i betonu powinien odbywac si¢ zgodnie ze specyfikacja B-6.01.01 oraz
B-32.01.02.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania robot okreslone zostaly w specyfikacji ,, Wymagania ogolne”.
Budowe deskowan nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem oraz wedlug wymagan zawartych
w BN-70/9080-02.

Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona pod katem wytrzymatosci na sity
wywolane parciem §wiezej masy betonowej i uderzenie przy wlewaniu jej z pojemnikow z
uwzglednieniem szybkos$ci betonowania i sposobu zaggszczania.

Mozna stosowa¢ deskowania metalowe. Podlegaja one wymaganiom takim, jak deskowanie
drewniane. Blachy uzyte do szalunkéw winny mie¢ grubo$¢ zapewniajaca im odporno$¢ na
odksztatcenie. Lby $rub i nitow powinny by¢ zaglebione. Klamry i inne urzadzenia taczace
poszczeg6lne elementy szalunku powinny zapewni¢ sztywne ich potaczenie oraz mozliwosé
usunigcia bez zniszczen betonu. Deskowania metalowe winny by¢ chronione przed rdza,
thuszczem i innymi zanieczyszczeniami. Przed przystapieniem do betonowania wewngtrzna
strona szalunkow metalowych powinna zosta¢ pokryta czystym olejem parafinowym, ktory
nie zabarwi ani nie zniszczy powierzchni betonu.

Deskowania nie impregnowane przed wypetnieniem ich masa betonowa winny by¢ obficie
zlane woda.

Wykonanie mieszanki betonowej ma by¢ zgodne ze specyfikacja B-6.01.02.

W plytach mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnikdéw lub rurociagu
pompy.

Mieszanke nalezy zaggszczaé wibratorami powierzchniowymi.

Przed betonowaniem ptyty lub stopy nalezy osadzi¢ i zamocowac elementy kotwiace, jezeli
jest to przewidziane w projekcie.

Swiezo wykonany beton nalezy chronié¢ przed gwattownym wysychaniem, przed wstrzasami
oraz nadmiernym obciazeniem.

Po zakonczeniu betonowania, zwlaszcza plyty, nalezy przykry¢ powierzchnig¢ betonu
ostonami wodoszczelnymi aby zapobiec nadmiernemu odparowaniu wody z betonu oraz
ochroni¢ przed deszczem lub zabrudzeniami.

Sposéb pielggnacji betonu zalezy kazdorazowo od temperatury otoczenia, gabarytow
betonowanych elementéw i powinien by¢ zawsze uzgadniany oraz akceptowany przez
Inzyniera.

Pozostale wymagania odnos$nie betonowania jak w specyfikacji B-6.01.02.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w specyfikacji ,, Wymagania ogolne”.

Kontrola jakos$ci rob6t polega na ustaleniu zgodnosci z projektem pod wzgledem:

— jakosci uzytych materiatlow

— wykonania robét zbrojarskich

— wykonania robot betoniarskich.

Kontrolg jako$ci robot nalezy przeprowadzi¢ zgodnie ze specyfikacja B-6.01.01 i
B-32.01.02.
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7. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot okreslone zostaty w specyfikacji ,, Wymagania ogdlne”.
Nalezy szczegdlowo sprawdzac kryteria okreslone w pkt. 6 oraz w specyfikacji B-6.01.02 pkt.
6.

8. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-80/B-01800 -Antykorozyjne zabezpieczanie w budownictwie.
PN-91/D-95018 -Drewno $redniowymiarowe iglaste. Wspolne wymagania i badania.

PN-83/D-97005/19  -Sklejka do deskowan. Wymagania i badania.
PN-84/M-81000 -Gwozdzie. Ogolne wymagania i badania.
PN-84/M-82509 -Wkrety do drewna. Wymagania i badania.
Pozostate przepisy jak w specyfikacji B-32.01.02.
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B-6.01.05 PLYTY STROPOWE ZELBETOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z zazbrojeniem i betonowaniem ptyt stropowych wylewanych na mokro przy
realizacji obiektow opisanych w specyfikacji B-6.01.01, pkt. 1.1.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonywania i odbioru robot
zwiazanych z montazem przygotowanego warsztatowo zbrojenia, wykonania deskowania,
zabezpieczenia oraz zabetonowania plyt stropowych lub $cian zelbetowych oporowych dla
obiektow opisanych w specyfikacji B-6.01.01 pkt. 1.3.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Strop — jest to element konstrukcyjny budynku, ktory utrzymuje obciazenie uzytkowe
oraz elementéw konstrukcji na nim usytuowanych, np. $cianek dzialowych, wigzby dachowej
itp. Chroni on pomieszczenia na poszczegélnych kondygnacjach przed przenikaniem ciepla i
dzwigkow, usztywnia §ciany budynku i stuzy za podtoze dla podtog i posadzek.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi
odpowiednimi normami, specyfikacja ,,Wymagania ogdlne” oraz z poprzedzajacymi
specyfikacjami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji ,, Wymagania ogolne”.
Wykonawca jest calkowicie odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot oraz ich zgodno$é z
projektem, specyfikacja oraz zaleceniami inspektora nadzoru

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu rob6t wg zasad niniejszej specyfikacji sa stal 1
beton, do ktorych nalezy stosowa¢ wymagania zawarte w specyfikacji B-6.01.01 oraz
B-6.01.02.

3.SPRZET

Sprzet powinien spelnia¢é wymagania zgodne ze specyfikacja B-6.01.02.
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4. TRANSPORT

Materiaty niezbedne do wykonania robot objetych specyfikacja winny by¢ transportowane z
zastosowaniem §rodkow i1 zasad okreslonych w specyfikacji B-6.01.01 i B-6.01.02.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania robot okreslone zostaty w specyfikacji ,, Wymagania og6lne”.
Wykonawca przed przystapieniem do betonowania powinien uzyskaé akceptacje przez
Inzyniera swojego projektu technologii betonowania.

Poza warunkami okre§lonymi w specyfikacji B-6.01.04 dotyczacymi deskowan konstrukcji
nalezy uwzgledni¢ podniesienie wykonawcze, zwiazane ze strzatka konstrukcji, ugigciem i
osiadaniem rusztowan pod wptywem cigzaru utozonego betonu.

Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywolane parciem §wiezej
masy betonowej oraz wibracjami spowodowanymi zaggszczaniem.

Sruby, prety, $ciagi w deskowaniach powinny by¢ wykonane ze stali w ten sposob, aby ich
cze$¢ pozostajaca w betonie byta odlegla od zewngtrznej powierzchni co najmniej o 25mm.
Deskowania powinny by¢ wykonane $cisle wg projektu i przed rozpoczgciem betonowania
sprawdzone, aby wykluczy¢ mozliwo$¢ znieksztalcen wymiaréw betonowanej konstrukcji.
Prawidlowo$¢ wykonania deskowan powinna by¢ sprawdzona przez kontrolg techniczna.

Na wierzchu rusztowan powinny by¢ pomosty z desek z porgczami wysokosci minimum
1,10m i z krawgznikami wysokosci 0,15m. Szeroko$¢ swobodnego przejscia dla pracownika
na pomoscie nie powinna by¢ mniejsza od 0,6m.

Pozostate warunki deskowan wg specyfikacji B-6.01.04.

Wykonanie zbrojenia wg specyfikacji B-6.01.01.

Wykonanie mieszanki betonowej wg specyfikacji B-6.01.02. Betonowanie, zaggszczanie i
pielegnacja betonu wg specyfikacji B-6.01.03 oraz B-6.01.04.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot okresla specyfikacja ,, Wymagania ogdlne”.
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem i specyfikacja pod
wzgledem:

— jakosci uzytych materialow

— wykonania robot betoniarskich.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynosza:

— o$ podtuzna = 30mm,

—  rzedne £+ 1,5cm,

— dlugosc + 2cm,

— grubo$¢ £ 0,5cm.

Peknigcia elementdéw konstrukeji sg niedopuszczalne. Dopuszcza si¢ wystgpowanie
powierzchniowych, skurczowych rys, lecz ich dlugo$¢ nie powinna przekracza¢ 1m.
Kontrolg jako$ci robot nalezy przeprowadzaé zgodnie ze specyfikacja B-6.01.02.

7. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt okreslone zostaty w specyfikacji ,, Wymagania ogélne”.
Nalezy ponadto doktadnie sprawdzaé kryteria okreslone w pkt. 6 oraz w specyfikacji
B-6.01.01 i B-6.01.02 pkt. 6.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

Przepisy towarzyszace zgodne z zawartymi w specyfikacji B-6.01.01, B-6.01.02 oraz
B-6.01.03.
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B-6.01.06 BELKI I PODCIAGI ZELBETOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z zazbrojeniem i zabetonowaniem belek i podciagéw w zwiazku z budowa
obiektow opisanych w specyfikacji B-6.01.01, pkt. 1.1.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonywania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem zabezpieczen oraz montazem deskowania, z zabetonowaniem
zbrojonych belek i podciagéw i z zawibrowaniem betonu dla realizacji obiektow opisanych w
specyfikacji B-6.01.01 pkt. 1.3.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Belka zelbetowa — element konstrukcji, przenoszacy obciazenia statyczne czgsci
obiektu usytuowanej bezposrednio nad tym elementem.

1.4.2. Podciag — jeden z rodzajow belek zelbetowych.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi
odpowiednimi normami, specyfikacja ,,Wymagania ogdlne” oraz z poprzedzajacymi
specyfikacjami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w specyfikacji ,, Wymagania ogolne”.
Wykonawca jest catkowicie odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét oraz ich zgodnos¢ z
projektem, specyfikacja oraz zaleceniami inspektora nadzoru

2. MATERIALY

Materiatem stosowanym przy wykonywaniu robot wg zasad niniejszej specyfikacji jest:

2.1. Stal zbrojeniowa

Stal zbrojeniowa gladka St3S oraz zebrowana 18G2, speilniajaca wymogi zawarte w
specyfikacji B-32.01.01.

2.2. Beton

Beton zwykly klasy B-
B-6.01.02.

30 \speiniaja(cy wymagania i warunki zawarte w specyfikacji
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3. SPRZET

Sprzet powinien spetnia¢ warunki zgodnie ze specyfikacja B-6.01.01 oraz B-6.01.02.

4. TRANSPORT

Transport materiatdw niezbgdnych do realizacji robot objgtych niniejsza specyfikacja
powinien spetnia¢ warunki okreslone w specyfikacji B-6.01.07.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne warunki wykonania rob6t okresla specyfikacja ,,Wymagania ogolne”.

Wykonawca przed rozpoczgciem betonowania powinien uzgodni¢ z inspektorem projekt
technologii betonowania.

W belkach wykonywanych na budowie:

— $rednica strzemion zbrojenia nie powinna by¢ mniejsza niz 4,5mm,

— $rednica podtuznych pretow rozeciaganych >8mm,

— $rednica podtuznych pretow $ciskanych >12mm.

W belkach co najmniej 1/3 pretéw zbrojenia dolnego powinna by¢ doprowadzona do podpory
bez odgig¢. W belkach prostokatnych, nie potaczonych z ptytami, nalezy stosowac strzemiona
zamkniete.

Przy wykonaniu mieszanki betonowej nalezy kierowaé si¢ zasadami zawartymi w
specyfikacji B-6.01.02.

Betonowanie, zaggszczanie 1 pielegnacje betonu wykonywaé zgodnie z warunkami
okreslonymi w specyfikacji B-.01.04.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne warunki kontroli jakosci robot zostaty okre§lone w specyfikacji ,, Wymagania ogolne”.
Laczna powierzchnia rakéw nie moze by¢ wigksza zaréwno przy belkach niz 1% calkowitej
powierzchni elementu.

Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przecigcia od projektowanego pochylenia na 1 m
wysokosci moze mie¢ warto§¢ 5 mm. Dopuszcza si¢ 5 mm odchylenia ptaszczyzn poziomych
od poziomu na 1m ptaszczyzny w dowolnym kierunku. Miejscowe odchylenie powierzchni
betonu przy sprawdzaniu tata o dlugosci 2 m przy:

— powierzchni bocznej i spodniej: + 4mm,

— powierzchni gornej: + 8mm.

Odchylenie w wymiarach przekroju poprzecznego = 8mm. Odchylenie w dhugosci lub
rozpigtosci elementow + 20mm.

Konstrukcja Iub jej czgs¢, ktorej wykonanie jest niezgodne z wymogami projektu i
specyfikacji powinna by¢ natychmiast rozebrana, ponownie wykonana i przedstawiona do
badan aby nie zagrazata bezpieczenstwu.

7. ODBIOR ROBOT

Jezeli badania dadza wynik dodatni, wykonane konstrukcje zelbetowe nalezy uzna¢ za zgodne
z wymogami warunkow technicznych.

Niezaleznie od badan nalezy oceni¢ prawidtowo$¢ cech geometrycznych wykonanych
konstrukcji.

Ogolne zasady odbioru robot podano w specyfikacji ,,Wymagania ogolne”.
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8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-84/B-03264 -Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spr¢zone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

»Wytyczne wykonania robdot budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur.”
ITB Warszawa
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B-6.01.07 SCHODY ZELBETOWE

B-6.01.08 STOPNIE BETONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z zabetonowaniem schodow zelbetowych lub stopni betonowych w zwiazku z
budowa obiektow opisanych w specyfikacji B-6.01.01, pkt. 1.1.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robo6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonywania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem zabezpieczen, montazem deskowania, zazbrojeniem oraz
zabetonowaniem schodoéw lub zabetonowaniem stopni wraz z zawibrowaniem betonu,
koniecznych dla realizacji obiektow opisanych w specyfikacji B-6.01.01 pkt. 1.3.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Schody — jest to element budynku, umozliwiajacy przemieszczanie si¢ w pionie i
przenoszacy obciazenie dynamiczne, wywotane tym przemieszczaniem.

1.4.2. Stopnie betonowe — sa najczgsciej clementem budowli i maja za =zadanie
umozliwienie przemieszczania si¢ w pionie.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi
odpowiednimi normami, specyfikacja ,,Wymagania ogdlne” oraz z poprzedzajacymi
specyfikacjami.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji ,, Wymagania og6lne”.
Wykonawca jest calkowicie odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt oraz ich zgodno$é z
projektem, specyfikacja oraz zaleceniami inspektora nadzoru

2. MATERIALY

Podstawowym materialem stosowanym przy wykonywaniu robdt wg niniejszej specyfikacji
jest beton, ktory powinien spetnia¢ wymagania PN-88/B-06250 oraz specyfikacji B-6.01.02 i
B-6.01.08.

Kolejnym materialem jest stal gtadka, ktoéra powinna spelnia¢ wymogi PN-88/H-84023 oraz
specyfikacji B-6.01.01.

3.SPRZET

Sprze¢t powinien spetnia¢ warunki zgodnie ze specyfikacjami: B-6.01.01 oraz B-6.01.02.
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4. TRANSPORT

Transport materiatdbw do realizacji robdt objetych niniejsza specyfikacja powinien spetniac
warunki okre$lone w specyfikacji B-6.01.01. oraz B-6.01.02.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania robot okresla specyfikacja ,,Wymagania ogdlne.”

Szeroko$¢ stopnia zabiegowego mierzona w odlegtosci 0,4m od balustrady powinna wynosié¢
co najmniej 0,27m.

Nachylenie biegu schodéw wewngtrznych winno spetnia¢ warunek taki, aby suma podwdjnej
wysokosci stopnia i jego szerokos$ci byta rowna 0,6 — 0,65m.

Schody zelbetowe nalezy mocowac za posrednictwem tawy zelbetowej szerokosci 18 cm przy
szerokosci biegu 1,0m lub 25 cm przy szerokosci biegu 1,0 — 1,5m.

Betonowanie schodéw zaczyna si¢ od dotu kolejnymi stopniami naktadajac na kazdy $wiezo
zabetonowany stopien podporke, ktora przytwierdza si¢ do nizej potozonej podporki.

Zarys stopni powinien by¢ zaznaczony na deskowaniu bocznym schodéw lub stopni.

Podczas deskowania schoddw stosuje si¢ zasady opisane w specyfikacji B-6.01.11.

Belki policzkowe schodow zelbetowych nalezy od strony $ciany zdylatowac papa, aby nie
nastapito peknigcie biegu.

Zbrojenie schodow wykonuje si¢ w dwoch czgsciach, najpierw zazbraja si¢ ptyte a nast¢pnie
zazbraja sig stopnie — najczesciej w chwili betonowania.

Mieszanke betonowa przeznaczona do realizacji schoddéw zelbetowych lub stopni betonowych
nalezy wykonac zgodnie z zaleceniami zawartymi w specyfikacji B-6.01.02.

Pielggnacjg¢ betonu wykonaé zgodnie z zaleceniami specyfikacji B-6.01.08.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w specyfikacji ,,Wymagania ogolne.”

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonanych robot z projektem i
specyfikacja pod wzgledem:

— jakosci uzytych materiatow

— wykonania robot zbrojarskich, ciesielskich i betoniarskich.

Dopuszczalne odchytki od projektu wynosza:

—  wysokos$¢ stopnia + 1 mm,

— szerokos¢ stopnia = 5 mm,

— szerokos¢ biegu £+ 1 cm,

— dlugosc biegu £ 3 cm.

Wysoko$¢ balustrad montowanych, mierzona od krawedzi poziomej stopnia do wierzchu
balustrady powinna by¢ rowna 0,9 — 1,1m.

Dopuszczalne btedy wykonania ptyty biegu schodowego opisano w specyfikacji B-6.01.11.
Kontrolg jakosci robdt nalezy przeprowadza¢ zgodnie z zaleceniami specyfikacji B-6.01.01
oraz B-6.01.02.

7. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w specyfikacji ,, Wymagania ogdlne”.

Jesli konstrukcja schodow zelbetowych chociazby czgsciowo niezgodna jest z wymogami
projektu lub specyfikacji, powinna zosta¢ natychmiast rozebrana, gdyz zagraza
bezpieczenstwu. Odpowiedzialno$¢ za rozbiorke ponosi Wykonaweca.

Przy odbiorze robot stosowac zasady opisane w specyfikacji B-6.01.01, B-6.01.02, B-6.01.08.
Niezaleznie od badan oceni¢ nalezy prawidlowo$¢ cech geometrycznych wykonanej
konstrukcji, zwlaszcza zelbetowe.
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8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-63/B-06251
PN-74/B-06261
PN-73/6726-01

PN-89/H-84023

-Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
-Nieniszczace badania konstrukcji z betonu.

-Beton zwyktly. Metody badan.

-Stal okre$lonego stosowania. Wymagania ogdlne.
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