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B1.01.00 Roboty posadzkowe

B-1.01.01 POSADZKI ZPLYTEK Z KAMIENIA SZTUCZNEGO

B-1.01.2 COKOLIKI Z KAMIENIA SZTUCZNEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z utozeniem gérnej warstwy posadzek bez wzgledu na rodzaj materiatu oraz robét
zwigzanych z wykonczeniem prac posadzkarskich poprzez utozenie cokotéw w celu
zrealizowania robdt termomodernizacyjnych w Szkole Podstawowej w Ztochowicach.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonywania i odbioru
nastepujacych robot:

— ulozenie posadzki z kamienia sztucznego w ptytach,

— dopasowanie i utozenie cokotdéw z kamienia sztucznego,

ktore sa bezwzglednie konieczne przy realizacji obiektéw opisanych w specyfikacji
B-1.01.01 pkt. 1.3.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami, specyfikacja DMUB-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” oraz poprzedzajacymi
szczegbtowymi specyfikacjami technicznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji DMUB-00.00.00 ,,\Wymagania
Ogolne”.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ i standard wykonanych robot oraz za ich
zgodnos¢ z projektem, obowiazujacymi normami, specyfikacja .

2. MATERIALY

Materiaty stosowane do realizacji robét objetych niniejsza specyfikacja dziela si¢ na dwie

grupy:

— materiaty podstawowe, z ktérych jest uktadana posadzka lub uktadany cokot,

— materiaty pomocnicze, stuzace do mocowania materiatow podstawowych lub do robot
wykanczajacych.
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Zaprawy stosowane do mocowania materiatbw posadzkowych do podtoza winny spetnia¢
warunki okreslone w specyfikacji B-2.03.01.

Preparaty do gruntowania powierzchni podktadéw powinny:

— zapewnia¢ nalezyta przyczepnosc,

— wypelnia¢ w sposéb plastyczny wgtebienia i miejsca brakdw w podktadzie,

— posiada¢ odpowiednia wytrzymatos¢ na $ciskanie, nie mniejsza niz wytrzymatosé
podktadu,

— by¢ niepalne i nieszkodliwe dla zdrowia.

Kleje stosowane do przyklejania materiatdbw posadzkowych powinny:

— nie wplywa¢ szkodliwie na wykladzing posadzkowa, do mocowania ktorej zostaty
zastosowane,

— nie wptywa¢ szkodliwie na podktad,

— posiada¢ dobra przyczepnos¢ do wszelkiego rodzaju podtozy twardych.

Ptytki z kamienia sztucznego powinny spetnia¢ wymagania okreslone w instrukcji producenta
i na podstawie tych wiasciwosci by¢ dobierane.

3.SPRZET

Do wykonania robot okreslonych niniejsza specyfikacja stosuje si¢ sprzet opisany w
specyfikacjach

4. TRANSPORT

W przypadku transportu jedynie plyt z kamienia sztucznego nie ma koniecznosci
dodatkowego wyposazenia samochodu skrzyniowego w przykrycia materiatowe,
zabezpieczajace przed opadami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogoblne warunki wykonania robét podano w specyfikacji DMUB-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

5.2. Szczeg6lowe warunki wykonania robot

Do wykonania posadzek epoksydowych mozna przystapi¢ dopiero po wykonaniu wszystkich
robdt wykonczeniowych oraz rob6t porzadkowych.

Temperatura w pomieszczeniu, w ktorym ma by¢ uktadana posadzka epoksydowa, z reguty
na podktadzie betonowym, nie moze by¢ nizsza niz 15°C za$ wilgotnos¢ wzgledna powietrza
nie wyzsza niz 70%.

Posadzki epoksydowe nalezy wykonywac scisle wedtug zataczonych do materiatu instrukcji.

Podczas wykonywania posadzek z kamienia sztucznego temperatura w pomieszczeniu nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C. Temperatur¢ taka nalezy zapewni¢ przez kilka dni przed
wykonaniem posadzki a materiaty winny si¢ tam znalez¢ conajmniej na jedna dobe przed
rozpoczeciem robét.
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W miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku w posadzce powinna byé wykonana
szczelina dylatacyjna wypetniona materiatem plastycznym.

Plytki w czasie uktadania powinny by¢ wilgotne lecz nie catkowicie nasycone woda, dlatego
nie powinno si¢ ich moczy¢, a jedynie zanurzy¢ w wodzie tuz przed przystapieniem do ich
montazu.

Spoiny pomiedzy ptytkami powinny posiada¢ szerokos¢ umozliwiajaca doktadne wypetnienie
zaprawa, tj. 1-2 mm. Szerokos¢ powinna by¢ jednakowa i kontrolowana przy uktadaniu. Do
wypetniania spoin mozna przystapi¢ dopiero po kilku dniach od utozenia ptytek. Przed
rozpoczeciem spoinowania posadzka winna by¢ zwilzona woda, ktora nie moze pozosta¢ w
spoinach. Po lekkim stwardnieniu spoiwa a przed jego zwiazaniem nalezy oczysci¢ doktadnie
powierzchnig posadzki.

Posadzka powinna by¢ na catej powierzchni scisle potaczona z podktadem.

W przypadku posadzek z ptytek z kamienia sztucznego wykonczenie potaczenia posadzki ze
scianag ma posta¢ cokolika z tych samych ptytek, mocowanych klejem do sciany. Na gorny
brzeg cokotu mozna zatozy¢ w trakcie przyklejania listwe wykanczajaca potokragta z
polichlorku winylu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogo6lne  warunki  kontroli  jakosci  robOt  okreslone  zostaty w  specyfikacji
D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

W posadzkach z ptytek z kamienia sztucznego spoiny prostoliniowe powinny by¢ styczne do
wypuktosci plytek. Dopuszczalne odchylenie linii spoin od linii prostej nie powinno
przekracza¢ 2mm na 1 metrze dlugosci oraz 3mm na catej diugosci i szerokosci
pomieszczenia. Powierzchnia posadzki powinna by¢ roéwna i stanowi¢ ptaszczyzne pozioma.
Nierownosci powierzchni mierzone dwumetrowa tata nie powinny powodowaé przeswitow
wigkszych niz 3mm na catej dtugosci faty.

7. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w specyfikacji DMUB-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Jezeli badania i proby dadza wynik pozytywny i zostana spetnione wymogi okreslone w tej
specyfikacji, to roboty nalezy uznaé¢ za wykonane prawidtowo.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie.
Pozostate przepisy wg specyfikacji:




B1.02.00 Oktadziny scian

B-1.02.01 TYNKI CEMENTOWO-WAPIENNE KATEGORII 11

B-1.02.05 TYNKI CEMENTOWE ZEWNETRZNE

B-1.02.06 TYNKI MINERALNE NA PODLOZU CEMENTOWYM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robodt
zwiazanych z zabezpieczeniem $cian tynkami réznego rodzaju, w celu wykonania izolacji
scian W Szkole Podstawowej w Ztochowicach

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonywania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem tynkéw zewngetrznych 1 wewngtrznych z zapraw:

— cementowe],

— cementowo-wapiennej,

— mineralnej,

ktore sa bezwzglednie konieczne przy realizacji obiektu opisanego w specyfikacji
B-1.01.01 pkt. 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami, specyfikacja DMUB-00.00.00 ,Wymagania ogo6lne” oraz poprzedzajacymi
szczegbdtowymi specyfikacjami technicznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji DMUB-00.00.00 ,,Wymagania
Ogoblne”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robdt, za standard uzyskany po
ich zakonczeniu oraz za ich zgodno$¢ z projektem, obowiazujacymi normami 1 specyfikacjaq

2. MATERIALY

Piasek do zapraw tynkarskich nie powinien zawiera¢ domieszek organicznych i ma sktadac
si¢ z frakcji o roznych wymiarach:

— drobnoziarnistej 0,25-0,5mm,

— $rednioziarnistej 0,5-1,0mm,
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— gruboziarnistej 1,0-2,0mm.
Zawartos¢ pyldw mineralnych o $rednicy ponizej 0,05mm nie powinna przekracza¢ 1% masy
dodawanego cementu.

Do wykonania zapraw nadaje si¢ kazdy rodzaj wody pitnej, z rzek, jezior i innych miejsc —
nie wykazujaca widocznych zanieczyszczen, jesli odpowiada ona wymogom okreslonym w
normie. W tym wypadku uzywana bedzie woda z rurociagu, a w przypadku jej braku
dowozona beczkowozami.

Cement 1 wapno gaszone (ciasto wapienne) powinny spetnia¢ warunki zawarte w
specyfikacjach B-32.03.01 oraz B-32.03.02 w zakresie dotyczacym tych materiatow.
Wymagania techniczne piasku powinny by¢ zgodne z obowigzujaca norma.

Do zapraw cementowych stosuje si¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzlu lub popiotow
lotnych, marki 25 1 35.

Dopuszcza si¢ stosowanie do zapraw cementowych dodatkéw uplastyczniajacych Ilub
uszczelniajacych 1 przyspieszajacych wiazanie albo twardnienie. Stosowanie tych dodatkow
powinno by¢ dopuszczone przez ITB

Mieszajac zapraw¢ najpierw nalezy miesza¢ sktadniki sypkie (cement i kruszywo), a
nastepnie doda¢ wodg 1 miesza¢ dalej az do uzyskania jednolitej masy zaprawy.

Skurcz liniowy stwardniatej zaprawy nie powinien przekraczac 1%o.

Do zapraw cementowo-wapiennych stosuje si¢ cement, kruszywo oraz wode o podobnych
wiasciwosciach jak przy zaprawie cementowej. Dodatkowym sktadnikiem tych zapraw jest
wapno, stosowane sa jego 2 rodzaje — wapno sucho gaszone oraz wapno gaszone w postaci
ciasta wapiennego.

W przypadku stosowania do zaprawy dodatkow ciektych (ciasta wapiennego), nalezy je
rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do sktadnikow sypkich.

Masa tynkarska przeznaczona do wykonania wyprawy tynkarskiej na scianach zewngtrznych

musi spelnia¢ normy okreslone w specyfikacji zalaczonej przez producenta, w zaleznosci od
rodzaju materiatlow stanowiacych jej sktad. W czgsci specyfikacji okreslajacej materiaty
stosowane do wykonania masy tynkarskiej powinna by¢ okreslona ilos$¢ i1 rodzaj sktadnikow,
sktad chemiczny i1 zakres oddziatywania na srodowisko.

3. SPRZET

Do wykonania prac polegajacych na murowaniu $cian nalezy przewidzie¢ betoniarki, ktore
stuza gléwnie do przygotowania zaprawy. W zaleznosci od wielkosci robdt stosuje si¢
betoniarki o roznej wielkos$ci, dostosowanej do potrzebnej wydajnosci.

4. Transport

4.1. Transport zewnetrzny

Do przewiezienia materialdw na teren budowy stosuje sie transport kotowy.




B1.02.00 Oktadziny scian

Materiaty sypkie nalezy transportowaé srodkami transportu wymienionymi w specyfikacji
B-31.01.06.

Pozostate materiaty nalezy transportowa¢ samochodami skrzyniowymi. Przy transporcie
cementu oraz wapna sucho gaszonego nalezy bezwzglednie stosowaé zabezpieczenie przed
opadami atmosferycznymi.

Dostawa wody bedzie odbywac si¢ rurociagami, a w przypadku ich braku beczkowozami.

4.2. Transport wewnetrzny

Do transportu wewngtrznego wystarcza taczki lub japonki, a do transportu pionowego
wyciagi do 0,5 t.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robét

Ogoblne warunki wykonania robot podano w specyfikacji DMUB-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

5.2. Szczegolowe warunki wykonania robot

Przewidziane ta specyfikacja tynki cementowe 1 cementowo-wapienne sa tynkami
dwuwarstwowymi, wykonywanymi z obrzutki i z narzutu.

Obrzutke na podtozach ceramicznych, z betonéw kruszywowych lub komdrkowych nalezy
wykonywa¢ z zaprawy cementowej 1:1, o konsystencji odpowiadajacej 10-12cm zaglebienia
stozka pomiarowego. Grubos$¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4mm.

Na podiozu z gestej siatki naciagnietej na drutach obrzutke nalezy wyciska¢ na druga strong
siatki.

Zaprawa cementowo-wapienna stosowana na narzut powinna mie¢ nast¢pujacy sklad:

— do tynkow nie narazonych na zawilgocenie: 1:2:10,

— do tynkow zewngtrznych: 1:1,5:5,

— do tynkow narazonych na zawilgocenie: 1:0,3:4.

Zaprawa narzutowa powinna mie¢ konsystencj¢ odpowiadajaca 7-10cm zanurzenia stozka
pomiarowego.

Narzut mozna wykonywaé bez paséw lub listew, $ciagajac go paca a nastgpnie zacierajac
packa. Grubo$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15mm.

Wyprawy mineralne nalezy wykonywac¢ wg zalecen podanych przez producenta w instrukcji,
gdyz sposob ich przygotowania a takze uktadania jest zalezny gldwnie od ich skladu
chemicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogblne  warunki  kontroli  jakosci robot okreslone zostaly w  specyfikacji
D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Tynki cementowo-wapienne i cementowe przewidziane specyfikacja powinny speiniac
nastg¢pujace wymagania:
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odchylenie promieni krzywizny powierzchni wnek itp. od projektowanego promienia nie
powinno by¢ wigksze niz 7mm,

dopuszczalne odchylenie od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw na catej
wysokosci kondygnacji 5-8mm,

dopuszczalne widoczne miejscowe nierownosci tynkdw o szerokosci i1 glgbokosci 1mm 1
dhugos$ci do Smm w liczbie 3 nierdwnosci na 10m? tynku.

Tynki nie przewidziane do malowania powinny mie¢ na calej powierzchni barweg o
jednakowym natgzeniu, bez smug i plam. Wypryski i spgcznienia na powierzchni tynku
wskutek obecnosci w zaprawie nie zgaszonych czasteczek wapna sg niedopuszczalne.

Niedopuszczalne sa ponadto nastepujace wady tynku:

peknigcia na powierzchni tynku,

wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztwordéw soli
mineralnych, przenikajacych z podtoza, plesni itp.,

trwate slady zaciekdw na powierzchni,

odstawanie, odpadanie i pgcherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynkoéw do
podioza.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w specyfikacji DMUB-00.00.00 ,,Wymagania ogodlne”.
Odbiér podtoza nalezy przeprowadza¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt
tynkarskich.

Odbidér gotowych tynkéw cementowych i1 wapienno-cementowych powinien nastapi¢ nie
wczesniej niz po 5 dniach od ich wykonania.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i1 badania przy odbiorze.
BN-72/8841-18 Roboty tynkowe. Tynki pocieniane z zapraw plastycznych.
BN-64/8841-07 Roboty tynkowe. Tynki nakrapiane. Warunki techniczne wykonania.
Pozostate przepisy wg specyfikacji:




B 2.02.00 Izolacje cieplne i przeciwdzwiekowe

B-2.02.01 [1ZOLACJE CIEPLNE I PRZECIWDZWIEKOWE
POZIOME Z WELNY MINERALNEJ UKLADANE NA
SUCHO

B-2.02.02 1ZOLACJE CIEPLNE | PRZECIWDZWIEKOWE Z PLYT
STYROPIANOWYCH KLEJONE

B-2.02.03 1ZOLACJE CIEPLNE | PRZECIWDZWIEKOWE Z PLYT
STYROPIANOWYCH UKLADANE NA SUCHO

B-2.02.04 I1ZOLACJE CIEPLNE PIONOWE SCIAN PLYTAMI
STYROPIANOWYMI Z FAKTURA GRYSOWA KLEJONE
DO SIATKI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z zabezpieczeniem $cian i stropdéw ptytami styropianowymi lub wetna mineralna,

montowanymi wewnatrz i na zewnatrz budynku, w celu poprawy warunkéw cieplno-
dzwigkowych w obiektach opisanych w specyfikacji

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonania i odbioru robét
zwiazanych z wykonaniem izolacji poziomej i pionowej z zastosowaniem weltny mineralnej i
styropianu jako materiatdw izolacyjnych w celu poprawy wspoétczynnika przenikania ciepta
oraz zmniejszenia natgzenia hatasu w pomieszczeniach.

Ww. roboty sa bezwzglednie konieczne przy realizacji obiektow okreslonych w specyfikacji
B-1.01.01 pkt. 1.3.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami i specyfikacja DMUB-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, jak tez z okresleniami
uzytymi we wczesniejszych specyfikacjach.
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B-2.02.00 Izolacje cieplne i przeciwdzwiekowe

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w Specyfikacji DMUB-00.00.00 ,,Wymagania
0golne”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét, standard uzyskany po
ich wykonaniu oraz za ich zgodnos¢ z projektem, specyfikacjami i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Plyty styropianowe przeznaczone do ocieplen i wygtuszen powinny mie¢ krawedzie proste i
nie uszkodzone. Na powierzchni ptyt nie powinno by¢ kaweryn giebszych niz 5mm. Struktura
catej powierzchni powinna by¢ jednorodna, a granulki doktadnie ze soba potaczone, tak aby
nie mozna byto oddzieli¢ ich od siebie.

Styropian powinien wykazywa¢ odpornos¢ na dziatanie temperatury do 80°C.

Ptyty styropianowe nalezy przechowywac pod przykryciem i z dala od zrodet ognia.

Plyty mozna przykleja¢ do podtoza lepikiem asfaltowym stosowanym na ciepto, zaprawa
cementowa, gipsem oraz klejami bez rozpuszczalnikdw, np. Polacet, Winylep itp.

Welna mineralna stosowana do wykonania izolacji cieplnej lub przeciwdzwickowej
wystepuje najczesciej w postaci ptyt lub mat.

Ksztatt ptyt z welny mineralnej winien by¢ regularny, krawedzie proste, a narozniki nie
uszkodzone. Wetna powinna tworzy¢ warstwe rowna i ciagta, bez rozwarstwien. Wilgotnos¢
welny nie powinna by¢ wigksza niz 2% suchej masy.

Ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowa twardos¢ oraz scisliwos¢, a widkna
powinny by¢ rbwnomiernie zaimpregnowane.

Plyty z welny mineralnej powinny charakteryzowa¢ si¢ nastgpujacymi parametrami:

— $cisliwos¢ pod obciazeniem 4kPa — nie wigksza niz 6%,

— wytrzymatos¢ na rozrywanie sita prostopadta do powierzchni — nie mniejsza niz 2kPa,

— nasiakliwos¢ po 24 godzinach zanurzenia w wodzie — nie wieksza niz 40% suchej masy.
Wyroby z welny mineralnej mozna mocowac¢ do podtoza przez klejenie lepikiem asfaltowym
na goraco.

3.SPRZET

Do wykonania ocieplen $cian zewnetrznych (elewacji) przewiduje sie¢ wykorzystanie réznego
typu rusztowan, np.:

— stojace, rurowe, ramowe, mieszane,

— wiszace,

a do izolowania matych powierzchni podnosnikéw samochodowych koszowych (zwyzki).

4. TRANSPORT

Zaréwno do transportu wewnetrznego jak i zewnetrznego stosuje sie gtownie samochody
skrzyniowe z mozliwoscia zabezpieczenia materiatdw przed opadami atmosferycznymi
(plandeki).

Do transportu pionowego mozna stosowa¢ dzwigi samochodowe lub wyciagi osobowo-
towarowe.

W trakcie transportu ptyt styropianowych nalezy zwraca¢ szczeg6lna uwage na
zabezpieczenie ich przed zaprészeniem ognia.

15



B 2.02.00 Izolacje cieplne i przeciwdzwiekowe

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robdt podano w specyfikacji DMUB-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

5.2. Szczeg6towe warunki wykonania robot

Podczas uktadania izolacji na sucho na stropach nalezy zwraca¢ szczeg6lna uwagg na poditoze
— powinno by¢ ono oczyszczone ze wszystkich odpaddw powstatych podczas wyréwnywania
go. Ponadto podtoze powinno by¢ réwne, bez wglebien. Jezeli wgtebienia wystepuja, to
nalezy je wypetni¢ przed utozeniem ptyt styropianowych lub z welny mineralnej. Piyty
uktadamy tak, ze dtuzszy bok ptyty jest réwnolegty do krétszego boku ocieplanego stropu.
Kazdy nastepny rzad powinien by¢ przesuniety w stosunku do poprzedniego o potowe
dtugosci ptyty, co wzmacnia powierzchniowo materiat ocieplajacy. Ocieplenie mozna uktadaé¢
po catkowitym wyschnigciu podtoza, lecz nie wczesniej niz 1 miesiac od zakonczenia robét
mokrych.

Do ocieplenia lub wygtuszenia przegrdod pionowych najczesciej stosuje sie styropian, ktory
jest do przegrody przyklejany. Do Kklejenia ptyt styropianowych stosowane sa kleje, ktorych
sktadniki nie reaguja ze styropianem. Jezeli masa klejaca jest przygotowywana na budowie z
roznych sktadnikéw, to jej ilos¢ powinna zosta¢ zuzyta w przeciagu 1 godziny, zas
konsystencja powinna wynosi¢ 10cm stozka opadowego.

Przed przyklejeniem styropianu podtoze nalezy oczysci¢, najlepiej zmywajac je silnym
strumieniem wody, a po wyschnigciu uzupetni¢ ubytki poprzez szpachlowanie.

Styropian przykleja si¢ nie wczesniej jak 1 miesiac po wymurowaniu przegrody. Po
oczyszczeniu i jego osuszeniu przystepuje si¢ do klejenia ptyt styropianowych, zwracajac
uwagg, aby temperatura powietrza lezata w przedziale od +5°C do +30°C.

Wymiary ptyt nie powinny przekracza¢ 500 x 1000mm, a w przypadku ptyt zwichrowanych
lub skrzywionych nalezy pocia¢ je na mniejsze kawatki.

Mase klejaca naktada¢ na ptyte styropianowa nie w postaci ciagtej warstwy, lecz pasami lub
plackami o grubosci 1,5 do 2,0cm. Pasma powinny mie¢ szerokos¢ 3-4cm, ich odlegtos¢ od
krawedzi nie powinna by¢ mniejsza niz 3cm, aby po przytozeniu do $ciany i docisnigciu ptyty
masa nie wycisnela si¢ poza jej obrys. Przecigtnie na srodkowej czesci ptyty o wymiarach 500
x 1000mm powinno znalez¢ si¢ 8-10 porcji kleju o srednicy ok. 6-8cm, na mniejszych ptytach
proporcjonalnie mniej. Po natozeniu masy ptyte uktada si¢ w miejscu dla niej przeznaczonym
i dociska tak, aby uzyska¢ réwna plaszczyzne z pozostatymi ptytami. Nalezy natychmiast
usuna¢ mase Klejaca, ktéra wydostata sie¢ poza obrys ptyty podczas dociskania jej. Ptyty
styropianowe nalezy klei¢ w sposéb mijankowy, podobnie jak przy uktadaniu na stropie.
Niedopuszczalne sa przerwy pomigdzy ptytami o szerokosci wigkszej niz 2mm i nalezy je
traktowac jako ubytek.

Jezeli §ciana nie nadaje si¢ do przyklejania ptyt, nalezy zastosowa¢ mocowanie mechaniczne
za pomoca grzybkdow lub pierscieni z tworzyw sztucznych.

Klejenie siatki z wtokna szklanego do ptyt styropianowych mozna rozpoczaé nie wczesniej
niz po 3 dniach od czasu przyklejenia ptyt.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w specyfikacji DMUB-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

6.2. Szczegblowe zasady kontroli jakosci robét

Plyty styropianowe montowane na mokro i na sucho nie moga mie¢ zwichrowan. Wychylenie
ptyty od ptaszczyzny na jej dtugosci nie moze przekracza¢ 0,dmm a na jej Sszerokosci
0,05mm.

Utozone ptyty powinny znajdowaé sie w jednej ptaszczyznie, odchylenie powierzchni od
kierunku pionowego nie moze przekracza¢l,0mm na 1 metrze dtugosci i 1,5mm na wysokosci
catej kondygnaciji.

Odchylenie powierzchni ptyt od kierunku poziomego nie moze przekracza¢ 0,5mm na 1
metrze diugosci oraz 1,0mm na catej szerokosci przegrody pionowej.

Nieréwnosci styropianu nie mozna wyrownywac klejem lecz nalezy je scia¢ lub zeszlifowa¢
do wielkosci odpowiadajacej normom.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w Specyfikacji DMUB-00.00.00 "Wymagania ogolne".

Odbidr robot powinien przebiegac etapowo, a poszczegdlne etapy objete odbiorami to:

— przygotowanie podtoza,

— sprawdzenie jakosci materiatu przeznaczonego do wykonywania robot,

— przyklejenie ptyt styropianowych lub utozenie ptyt z weilny mineralnej na sucho na
stropie,

— wykonanie warstwy ochronnej jezeli ptyty sa montowane na elewacji.

Po wykonaniu robét i sprawdzeniu protokotdéw odbiorczych poszczegolnych etapow sprawdza
si¢ dopiero catos¢ wykonanych robot.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-82/B-02020  Ochrona cieplna budynkdéw. Wymagania.

2. BN-78/6033-06  Kleje butadienowo-styrenowe.

3. BN-72/6363-02  Ptyty styropianowe palne i samogasnace.

4. BN-84/6755-08  Materiaty do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z welny
mineralnej.

17



B-2.03.00 Pokrycie z obrébkami

B-2.03.01 POKRYCIE DACHU PAPA ZGRZEWALNA
B-2.03.02 RYNNY DACHOWE Z POLICHLORKU WINYLU
B-2.03.03 RURY SPUSTOWE Z POLICHLORKU WINYLU
B-2.03.04 OBROBKI DACHOW Z BLACHY OCYNKOWANEJ
B-2.03.05 RURY SPUSTOWE Z BLACHY OCYNKOWANEJ
B-2.03.06 RYNNY DACHOWE Z BLACHY OCYNKOWANEJ

B-2.03.07 NASADY WENTYLACYJNE Z BLACHY OCYNKOWANEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét
zwigzanych z pokryciem dachéw oraz wykonaniem obrobek krawedzi, a takze

odprowadzeniem wody opadowej w celu realizacji obiektow opisanych w specyfikacji
B-1.01.01 pkt. 1.1.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonania i odbioru robét
zwiazanych z pokryciem dachow, tj.:

— krycia dachu papa,

— obrobki dachow z blachy ocynkowanej,

— wykonania nasad wentylacyjnych z blachy ocynkowanej,

oraz robdt zwiazanych z odprowadzeniem wody z opadow atmosferycznych z pokrytych
dachow, tj.:

— zalozenia rynien dachowych z polichlorku winylu oraz z blachy ocynkowanej,

— zalozenia rur spustowych z polichlorku winylu oraz z blachy ocynkowanej.

Ww. roboty sa bezwzglednie konieczne przy realizacji obiektéw okreslonych w specyfikacji
B-1.01.01 pkt. 1.3.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami i specyfikacja DMUB-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, jak tez z okresleniami
uzytymi we wczesniejszych specyfikacjach.
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B-2.03.00 Pokrycie z obrébkami

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w Specyfikacji DMUB-00.00.00 ,,Wymagania
0golne”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét, standard uzyskany po
ich wykonaniu oraz za ich zgodnos¢ z projektem i specyfikacjami.

2. MATERIALY

Do krycia powierzchni dachowych papa uzywana jest papa zwykla podkladowa i
wierzchniego krycia, produkowana w arkuszach o szerokosci 1,0m i dtugosci 16,0 — 21,0m.
W celach transportowych arkusze z papy sa rolowane. Papy przeznaczone do krycia posiadaja
r6zne osnowy, takie jak:

— tektura,

— tkanina techniczna,

— welon szklany,

— wioknina przeszywana.

Zawartosé asfaltu w papie waha si¢ w granicach 1200-1700g/m® Do pap asfaltowych
zwyktych z przeznaczeniem do krycia potfaci dachowych zalicza si¢ réwniez pape
bezosnowowa z tasmy aluminiowej o zawartosci asfaltu 900g/m?.

Blachy stosowane do krycia potaci dachowych produkowane sa w dwdch rodzajach arkuszy,
tzw. wzdtuznych i poprzecznych.

Arkusze wzdtuzne produkowane sa w wymiarach:

— szerokos¢ 0,6m; 1,0m; 1,3m

— dtugos¢ 4,0m; 6,0m; 8,0m.

Dtugos¢ tych arkuszy jest rownolegta do linii profilu.

Arkusze poprzeczne produkowane sa w wymiarach:

— dlugos¢ 2,0m; 3,0m; 4,5m

— szeroko$¢ 0,3m; 0,45m; 0,6m.

Szerokos¢ tych arkuszy jest rownolegta do linii profilu.

Do wykonywania obrobek stosuje si¢ blachy stalowe ocynkowane grubosci 0,5 — 0,6mm lub
blachy cynkowe grubosci 0,65 — 0,75mm.

Blachy tego typu produkowane sa w arkuszach o wymiarach:

— szerokos¢ 0,5m; 0,75m

— dlugos¢ 1,2m; 1,6m.

Pozostate materiaty jak lepiki, sruby, gwozdzie i nity powinny speinia¢ wymagania normowe.

3. SPRZET

Do wykonania robot blacharsko-dekarskich zwiazanych z kryciem potaci dachowych oprécz
specjalistycznych narzedzi potrzebny jest nastepujacy sprzet: palniki na propan-butan, butle
gazowe j.w., gietarki reczne lub mechaniczne

4. TRANSPORT

Transport, zarobwno zewnetrzny jak i wewnetrzny powinien spetnia¢ warunki okreslone w
poprzednich specyfikacjach
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robdt podano w specyfikacji DMUB-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

5.2. Szczeg6towe warunki wykonania robot

Realizacje robdt zwiazanych z pokryciem dachow i odprowadzeniem wody z opadow
atmosferycznych dzielimy na etapy:

— przygotowanie podioza

— pokrycie wstepne dachu

— wykonanie i montaz obrdbek

— pokrycie ostateczne dachu

— wykonanie i montaz rynien i rur spustowych.

Na prawidtowo przygotowane podioze- tzn czyste, suche, wyrdéwnane, z poprzecinanymi i
zalepikowanymi pecherzami Kklei sie warstwe styropapy, mocujac ja dodatkowo tacznikami w
ilosci 6 szt/m2, spetniajace role zabezpieczenia termoizolacyjnego powierzchni potaci. Na
tak wykonana pierwsza warstwe klei si¢ pape termozgrzewalna za pomoca palnikéw na
propan —butan, zgodnie z zaleceniami producenta.

Obréobki dachowe montuje sie¢ w rézny sposob w zaleznosci od rodzaju pokrycia.
Wykonywane sa one na budowie z dostosowaniem do sytuacji wystepujacej w trakcie
realizacji robot. Przy kryciu papa obrébki moga by¢ umieszczane pomiedzy warstwami papy
(wklejane).

Przy wykonywaniu obrébek elementow wystajacych ponad dach, obrébki wykonuje sie z
dwach czescei, tak aby umozliwi¢ prace skurczowo-rozkurczowa tego elementu, inna od pracy
potaci dachowej. Potaczenie obrobek na sztywno doprowadzitoby w konsekwencji do ich
zerwania. W podobny sposéb obrabiane sa blacha dylatacje konstrukcyjne dachu.

Po wykonaniu kompletnego pokrycia dachowego montowane sa elementy odprowadzajace
wodg z potaci dachowej: rynny dachowe i rury spustowe.

Nalezy pamigta¢, aby przed koncowym kryciem dachu w wyznaczonych miejscach
zamontowac¢ uchwyty konieczne do mocowania rynien dachowych, bez wzgledu na rodzaj
pokrycia koncowego.

W zaleznosci od rodzaju dachu odprowadzenie wody moze przebiega¢ wewnatrz obiektu,
wowczas rury spustowe wraz z wpustem dachowym musza by¢ zamontowane przed
przystapieniem do wykonania ostatecznego pokrycia dachu.

Po zakonczeniu robét a przed ich odbiorem zaleca sie wykonanie proby szczelnosci dachu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w specyfikacji DMUB-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.
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6.2. Szczegblowe zasady kontroli jakosci robét

Podtoze powinno by¢ wykonane z materiatu nie wplywajacego szkodliwie na pokrycie
dachowe lub na obrébki blacharskie. Jesli to niemozliwe, nalezy warstwy wodoszczelne i
obrobki blacharskie oddzieli¢ od podtoza warstwa innego materiatu izolacyjnego.

Kontrole prawidtowosci wykonania podtoza nalezy wykona¢ przed przystapieniem do robot
pokrywczych.

Przy pokryciu z papy przeswit pomigdzy powierzchnia podtoza a tata kontrolna dtugosci 2m
nie moze by¢ wiekszy niz 5mm i nie powinien wynika¢ z uskokdéw miedzy elementami
podtoza.

Rozstaw szczelin dylatacyjnych podtoza powinien wynosi¢:

— 2-4m przy gtadzi cementowej na ptytach dachowych,

— 1,5-2m przy gtadzi cementowej na ptytach izolacji termicznej.

Szerokos¢ szczelin dylatacyjnych powinna by¢ dwukrotnie wigksza od obliczonych
odksztatcen termicznych i powinna wynosi¢ dla podioza z gtadzi cementowej powinna
wynosi¢ 5-20mm.

Styki podtoza z pionowymi ptaszczyznami elementdw wystajacych ponad pota¢ dachowa
powinny by¢ zaokraglone tukiem lub ztagodzone za pomoca tréjkatnego odboju.

Jesli nie ma $cianki attykowej, to krawegdzie podtoza od strony zewngtrznej powinny by¢
zakonczone odbojem o wysokosci co najmniej 5cm.

W dachach z odwodnieniem zewngtrznym uchwyty rynnowe osadzone w podtozu powinny
by¢ wpuszczone na gtebokos¢ rowna ich grubosci.

Ptyty styropianowe pod pokrycie papowe musza by¢ ze styropianu samogasnacego 0 gestosci

nie mniejszej niz 31 kg/m® i naprezeniu $ciskajacym przy 10% odksztatceniu wzglednym nie

mniejszym niz 147kPa.

Plyty twarde z welny mineralnej moga stanowi¢ podtoze pod pokrycie papowe, jezeli ich

gestosé jest nie nizsza niz 180 kg/m®, a plyty spelniaja wymagania normy przedmiotowe;j,

przy czym:

— $cisliwosé ich pod obciazeniem 2kPa jest nie wigksza niz 4% a pod obciazeniem 4kPa nie
wigksza niz 6%,

— wytrzymato$¢ na rozrywanie jest nie mniejsza niz 2kPa,

— nasiakliwos¢ woda okreslona metoda podciagania kapilarnego po 24 godzinach jest nie
wieksza niz 15%.

Podtoze z ptyt twardych z welny mineralnej powinno zosta¢ natychmiast po utozeniu

zabezpieczone przed zawilgoceniem lub przed opadami atmosferycznymi.

Podtoze z desek pod pokrycie papa powinno by¢ wykonane z desek o szerokosci 12-18cm i

grubosci 25-32mm, taczonych migedzy soba na wpust, przylge lub styk.

Deski powinny by¢ impregnowane i utozone strona dordzeniowa ku gorze. Kazda deska

powinna by¢ przybita do krokwi dwoma gwozdziami. Wilgotnos¢ desek nie powinna

przekraczac 21%.

Czota desek powinny stykac¢ sie na krokwiach a szczeliny miedzy deskami nie moga by¢

wigksze niz 2mm. Niedopuszczalne sa otwory po sgkach o srednicy wigkszej od 20mm. Deski

okapowe powinny wystawac poza czoto krokwi 3-5cm.

Podktad z fat drewnianych, stosowany najczesciej przy pokryciu z blachy falistej lub

trapezowej moze by¢ wykonany przy rozstawie krokwi do 1m. Przekrdj tat powinien wynosi¢

50 x 50mm lub 50 x 60mm, zas rozstaw tat by¢ nie mniejszy od 55cm.

Wzdtuz okapu nalezy przybi¢ deske grubosci rownej grubosci tat. Laty i deski powinny by¢

zabezpieczone przed zagrzybieniem.
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Roboty pokrywcze z papy nalezy wykonywa¢ w warunkach braku opadéw atmosferycznych i
przy temperaturze nie nizszej niz +5°C, jesli stosowane sa lepiki na goraco oraz +10°C, jesli
stosowany jest inny rodzaj lepiszcza.

Poszczegolne warstwy papy nalezy przykleja¢ do siebie na catej powierzchni, a papa przed
uzyciem powinna by¢ przechowywana w temperaturze nie nizszej niz +18°C. Przed
przystapieniem do uktadania pape nalezy rozwina¢ z rolki i utozy¢ na ptaskim podtozu w celu
rozprostowania i unikniecia garbow po utozeniu jej na dachu. Arkusze papy powinny by¢
taczone ze soba na zaktad nie mniejszy niz 10cm. Zaktady powinny by¢ wykonane zgodnie z
kierunkiem sptywu wody oraz kierunkiem najczesciej wystepujacych w okolicy wiatrow.
Diugos¢ arkusza papy nie powinna wynosi¢ wigcej niz 8m, natomiast w przypadku pap
bezosnowowych nie wigcej niz 3-4m.

Wywinigcie poszczegoOlnych warstw papy na wystajace pionowe elementy ponad pota¢
dachowa nie powinno by¢ mniejsze niz 15cm. Krycie dachow papa nalezy wykonywaé od
okapu w kierunku kalenicy.

Arkusze z blachy falistej stosowanej na pokrycia nalezy mocowa¢ do ptatwi stalowych za
pomoca przynitowanych zaczepdw grubosci 3-5mm, a do ptatwi drewnianych za pomoca
zaczepu wspornika katowego.

Arkusze blachy powinny by¢ taczone:

— W zlaczach prostopadtych do okapu na zaktady o szerokosci jednej lub dwach fal i
mocowane nitami o srednicy 3mm w odstepach nie wigkszych niz 40-50cm. Nitowanie
powinno by¢ wykonane na grzbiecie skrajnej fali blachy pokrywajacej blache dolna.

— w ztaczach rownolegtych do okapu na zaktady o szerokosci 12-18cm w zaleznosci od
nachylenia potaci dachowej.

Okap powinien zosta¢ przykryty przez wysunigcie arkuszy blachy poza lini¢ okapu, zas

kalenica pokryta gasiorami blaszanymi dostosowanymi do profilu blach lub blachy

kalenicowej, dopasowanej indywidualnie do profilu blach. W przypadku koniecznosci

uszczelnienia styku podituznego nalezy zastosowacé kit elastoplastyczny w postaci wstegi 0

szerokosci okoto 30mm, umieszczonej w dwdch rzedach. Jeden rzad kitu mozna zastosowaé

w zaktadzie powyzej 20cm. Styki podtuzne mozna takze uszczelnia¢ kitem profilowanym.

Rynny wiszace powinny by¢ taczone na zaktad nie mniejszy niz 20mm, nitowany, kitowany
lub w przypadku rynien z tworzyw sztucznych — zgrzewany.

Brzegi rynien powinny by¢ wyokraglone w postaci zwoju do wewnatrz lub na zewnatrz
rynny. Brzegi rynny powinny by¢ odgigte do srodka na szerokos¢ 5-7mm i obustronnie
potaczone z rynna. Kazde zatamanie rynny nalezy oprzeé¢ na uchwytach rynnowych, a naroza
0 kacie mniejszym od 120° usztywni¢ trojkatnym kawatkiem materiatu, z jakiego wykonano
rynng, zamocowanym do zwoju zewngtrznego.

Odlegtos¢ pomigdzy uchwytami rynnowymi powinna wynosi¢ 50-80cm, a w zaleznosci od
pochylenia potaci i przekroju rynny ich przekroj wynosi:

— 4 x 25mm przy pochyleniu mniejszym niz 80% i srednicy 180mm;

— 5 x25mm przy pochyleniu wigkszym niz 80% i srednicy 180mm;

— 5 x30mm przy srednicy powyzej 180mm bez wzgledu na wielkos¢ pochylenia.

Spadki rynien nie powinny by¢ mniejsze niz 0,5%. Zewnetrzny brzeg rynny nalezy umiesci¢
0 10mm nizej od brzegu wewngtrznego. Brzeg wewngtrzny w najwyzszym potozeniu rynny
powinien by¢ usytuowany o 25mm nizej w stosunku do linii stanowiacej przedtuzenie potaci.
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Najwicksza nie zdylatowana dtugos¢ rynny nie powinna przekracza¢ 20m, liczac odlegtosc
migdzy sasiednimi rurami spustowymi.

Odchylenie rur spustowych od pionu nie powinno przekracza¢ 20mm przy dtugosci rur
wigkszej od 10m. Odchylenie rur spustowych od linii prostej mierzone na dtugosci 2 metrow
nie powinno by¢ wigksze od 3mm.

Rury spustowe powinno taczy¢ si¢ w ztaczach pionowych wrabek a w ztaczach poziomych na
zaktad nie mniejszy niz 40mm.

Czesci rur spustowych omijajace wyskoki w elewacji powinny by¢ wykonane z odcinkéw 5-
10cm, mierzac po osi zatamania. Osie zalaman i kolanek powinny tworzyé z osia rury
spustowej kat 110° — 130°. Rozstaw uchwytdéw do rur spustowych nie powinien by¢ wigkszy
niz 3m.

Rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury
zeliwnej na giebokos¢ kielicha. Do rury spustowej nad potaczeniem z rura zeliwna nalezy
przylutowa¢ kotnierz stozkowy o szerokosci 5-6¢cm, wykonany z tego samego materiatu co
rura spustowa. Nad uchwytami rur powinny by¢ przymocowane na rurach obraczki wykonane
z tego samego materiatu co rura i zabezpieczajace rure przed zsuwaniem sig.

StOSUch wpusty dachowe nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:
korpus wpustu powinien by¢ trwale zamocowany do podtoza,

— kielich wpustu powinien by¢ zamocowany w trwaty sposéb, tak aby nie dopusci¢ do
wypchnigcia go podczas montowania wewnatrz pionu kanalizacji,

— Kkotnierz neoprenowy wpustu powinien by¢ wklejony miedzy warstwy papy i nie mozna
go przykleja¢ do podtoza.

7. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w Specyfikacji DMUB-00.00.00 "Wymagania ogolne".

Odbior robot pokrywczych nalezy podzieli¢ na:

— odbiory czesciowe po zakonczeniu kolejnych etapow,

— odbior koncowy, po wykonaniu catosci pokrycia na dachu lub catosci pokrycia na
okreslonym fragmencie dachu.

Odbiory czesciowe powinny obejmowac sprawdzenie:

— podtoza lub podktadu,

— zagruntowania podtoza lub zamocowania podktadu,

— jakosci zastosowanych materiatow,

— wykonania poszczeg6lnych warstw pokrycia,

— wykonania elementow obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-80/B-10240  Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

2. PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

. PN-57/B-24625  Lepik asfaltowy z wypetniaczami stosowany na zimno.

. PN-84/H-92126  Blachy stalowe profilowane ocynkowane, cynkowe i powlekane.

. PN-76/H-92325  Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

. BN-84/0642-46  Blacha stalowa ocynkowana z powloka organiczna.

. BN-66/5059-01  Uchwyty do rur spustowych okragtych.

~NOo Ol bhWw
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8. BN-66/5059-02  Uchwyty do rynien p6tokragtych.
9. BN-95/6753-08  Kity budowlane asfaltowo-kauczukowe uszczelniajace.
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B-33.02.03 OKLADZINY SCIAN Z PLYTEK CERAMICZNYCH
GLAZUROWANYCH NA ZAPRAWIE KLEJOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z oktadaniem $cian wewnatrz i na zewnatrz materiatami oktadzinowymi w celu
zrealizowania obiektow opisanych w specyfikacji B-31.01.01 pkt.1.1.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonywania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem oktadzin §cian zewnetrznych 1 wewngtrznych:

— plytkami ceramicznymi glazurowanymi,

— plytkami gresowymi antyposlizgowymi podtogowymi

ktére sa bezwzglednie konieczne przy realizacji obiektow opisanych w specyfikacji

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami, specyfikacja DMUB-00.00.00 ,Wymagania ogo6lne” oraz poprzedzajacymi
szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji DMUB-00.00.00 ,,Wymagania
Ogolne”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ i standard wykonanych robdt oraz za ich
zgodnos¢ z projektem, obowiazujacymi normami i specyfikacjq .

2. MATERIALY

Zaprawy 1 kleje stosowane do mocowania ptyt ceramicznych do podloza winny spetiaé
warunki opisane w specyfikacjach

Plyty ceramiczne i inne materialy towarzyszace w zamocowaniu ich do podtoza winny
spetnia¢ warunki okreslone dla plyt z kamienia sztucznego i materialow towarzyszacych,
opisane w specyfikacji

3. SPRZET

Do wykonania rob6t okreslonych niniejsza specyfikacja stosuje si¢ drobny sprzet zasilany
elektrycznie , a w szczegdlnosci mieszarki elektryczne i szlifierki katowe.
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4. TRANSPORT

Transport, zar6wno zewngtrzny jak 1 wewnetrzny spetniaé¢ bedzie wymogi specyfikacji, jezeli
bedzie zgodny z wymaganiami stawianymi dla transportu w poprzednich specyfikacjach

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne warunki wykonania robot

Ogodlne warunki wykonania robot podano w specyfikacji DMUB-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

5.2. Szczegolowe warunki wykonania robot

Okfadanie $cian ptytkami ceramicznymi rozpoczynamy od dotu $ciany po stwardnieniu
podktadu. Podklad winien by¢ wyréwnany i wygtadzony. W pierwszej kolejnosci naktadamy
klej na podtoze za pomoca zabkowanej pacy warstwg o grubosci 2mm. Wykonanie fragmentu
oktadziny na natozonej kazdorazowo warstwie kleju powinno nastapi¢ w ciggu 15min.
Przyktadajac ptytke do podtoza nalezy ja przesunac o 10-15mm po powierzchni powleczone;j
klejem do pozycji, jaka ma ona zaja¢ w uktadanej warstwie. Przesunigcie ptytki nie powinno
powodowac zgarnigcia kleju na podtozu.

Szerokos$¢ spoin nie powinna by¢ wigksza niz 0,5mm. W odstgpach minimum 3m nalezy
pozostawi¢ spoiny dylatacyjne o szerokosci 2-3mm.

Wszelkie zabrudzenia i resztki kleju nalezy natychmiast usuwaé szmatka zwilzona w czystej
wodzie.

Temperatura powietrza wewnatrz lub zewnatrz w czasie uktadania ptytek ceramicznych
powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne  warunki  kontroli  jakosci robot okreslone  zostaly w  specyfikacji
D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno przekraczaé
2mm na dlugos$ci 1 metra.

Odchylenie powierzchni okladziny od plaszczyzny nie powinno by¢ wigksze niz Imm na
dhugosci dwumetrowej taty.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w specyfikacji DMUB-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Badania gotowej okladziny z plyt ceramicznych powinno polega¢ na sprawdzeniu:

— nalezytego przylegania do podtoza poprzez lekkie opukanie wyktadziny w kilku dowolnie
wybranych miejscach,

— prawidlowego przebiegu spoin przez naciagni¢cie sznurka wzdtuz dowolnie wybranych
spoin pionowych lub poziomych,

— szerokosci spoin 1 prawidtowego ich wypetnienia — w przypadku budzacym watpliwosci
przez pomiar z doktadnoscia do 0,5mm,
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— jednolito$ci barwy plytek.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadziny $cian. Wymagania w  zakresie
wykonania 1 badania przy odbiorze.
BN-70/6747-18 Ptyty do licowania elewacji w uktadzie warstwowym i1 warstwo-wigzanym.
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B-33.02.06 MALOWANIE FARBA EMULSYJNA TYNKOW
WEWNETRZNYCH

B-33.02.07 MALOWANIE FARBA FTALOWA TYNKOW I PODLOZY
BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru robot
zwigzanych z malowaniem podlozy farbami emulsyjnymi lub olejnymi ftalowymi w celu
realizacji obiektow opisanych w specyfikacji .

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robodt objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonywania i odbioru robot
malarskich wykonywanych farbami emulsyjnymi lub olejnymi ftalowymi na réznych
podtozach , ktore sa bezwzglednie konieczne przy realizacji obiektéw opisanych w
specyfikacji

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami, specyfikacja DMUB-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” oraz poprzedzajacymi
szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji DMUB-00.00.00 ,,Wymagania
Ogdlne”.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot, za standard uzyskany po
ich zakonczeniu oraz za ich zgodnos¢ z projektem, obowigzujacymi normami, specyfikacja .

2. MATERIALY

Do realizacji robot okreslonych niniejsza specyfikacjg mozemy stosowac farby emulsyjne
wytwarzane na réznych spoiwach polimerowych lub kopolimerach.

Farby ftalowe olejne, sluzace do malowania tynkdéw sa przygotowywane fabrycznie i w
warunkach budowy tylko dostosowywane do warunkéw okreslonych w instrukcji. Winny one
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spelnia¢ warunki okres§lone w certyfikatach dopuszczeniowych do stosowania w
budownictwie przemystowym i mieszkalnym.
Warunki techniczne dla farb ftalowych i rozpuszczalnikow okreslono takze w specyfikacji

3. SPRZET

Do wykonywania prac malarskich nalezy stosowac sprzet i narzgdzia drobne, typu pedzle,
walki, szpachelki nierdzewne itp

4. TRANSPORT

Transport, zarowno zewngtrzny jak i wewnetrzny powinien spetnia¢é normy okreslone dla
transportu w specyfikacji: B-2.02.03. W wymienionej specyfikacji okreslono tez sposob
sktadowania i zabezpieczania srodkéw przeznaczonych do realizacji robot.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne warunki wykonania robot

Ogoélne warunki wykonania robot podano w specyfikacji DMUB-00.00.00 ,,Wymagania
0golne”.

5.2. Szczegolowe warunki wykonania robot

Przed przystapieniem do wykonywania robdt malarskich nalezy sprawdzi¢, czy podtoze

spetnia nastgpujace warunki:

— jest gladkie 1 réwne, tzn. nie posiada wglegbien, zaciekdw i spetnia wymagania okreslone
dla tynkow,

— jest dostatecznie mocne, tzn. powierzchniowo nie pylace przy pocieraniu dionig , nie
wykruszajace si¢, bez widocznych rys, spgkan i rozwarstwien,

— jest czyste, tzn. bez plam, zaoliwien, plesni i innych zanieczyszczen,

— jest w dostatecznym stopniu dojrzate do wymalowania,

— jest dostatecznie suche (4% wilgotnosci podioza dla farb emulsyjnych 1 3% dla farb
olejnych)

Roboty malarskie nalezy prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C 1 nie wyzszej niz

+20°C.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi przez zastosowanie watkow, pedzli lub szczotek kazda

nastgpna warstwa farby naktadana jest w kierunku prostopadtym do kierunku poprzedniego

natozenia. Naktadanie farby rozpoczynamy w kierunku poziomym.

Taki sam sposdb naktadania farby na podtoze stosujemy w przypadku farb ftalowych.

Wtasciwa konsystencje¢ farb uzyskuje si¢ poprzez dodanie rozcienczalnikow przewidzianych

w certyfikacie 1 mieszanie koliste zawsze w jednym, dowolnie wybranym kierunku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne  warunki  kontroli  jakosci robot  okreslone  zostaly w  specyfikacji
D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Powtoki przy malowaniu farbami emulsyjnymi powinny:
— by¢ niezmywalne dla srodkéw myjacych i dezynfekujacych, z wyjatkiem spirytusu,
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— by¢ odporne na tarcie na sucho i szorowanie podczas mycia roztworem srodka myjacego
oraz odporne na reemulgacje,

— dawac aksamitno-matowy wyglad pomalowanej powierzchni,

— mie¢ barwg powlok jednolita i réwnomierng , bez smug, plam, zgodng ze wzorcem
producenta.

Powierzchnie powtok emulsyjnych powinny by¢ bez uszkodzen, smug, przeswitéw, plam i

sladéw pedzla. Nie dopuszcza si¢ spekan, tuszczenia powtok, odstawania od podtoza oraz

widocznych taczen 1 poprawek.

Dopuszcza si¢ przy malowaniu farbami emulsyjnymi chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca

rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Przy powtokach w kolorach innych niz biaty

niedopuszczalne jest wystgpowanie rozcierajacych si¢ grudek pigmentdéw i wypetniaczy.

Powtoki z farb olejnych nawierzchniowych powinny mie¢ barwe jednolita, zgodna ze
wzorcem, bez §$ladow pedzla, smug zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, plam i zmiany
odcienia.

Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powloki odpowiadajacq rodzajowi faktury pokrywanego
podioza lub podktadu.

Powloki powinny mie¢ jednolity potysk, a powloki matowe powinny by¢ jednolicie matowe
lub pétmatowe.

W przypadku powtok jednowarstwowych dopuszcza si¢ nieznaczne miejscowe zmatowienie
oraz roznice w odcieniu.

Wszystkie powloki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymywacé probe na zmywanie,
wycieranie, zarysowanie, przyczepnos¢ i wsiakliwosc.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w specyfikacji DMUB-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Jezeli badania i proby dadza wynik pozytywny i zostana spelnione wymagania okreslone w
niniejszej specyfikacji, to roboty nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakierow.
PN-69/B-10280 Roboty malarskie farbami emulsyjnymi.
PN-80/C-04401 Pigmenty. Ogdlne metody badan.

PN-69/B-10285 Roboty malarskie farbami ftalowymi, emaliami i lakierami na spoiwach
bezwodnych.
BN-79/6113-44 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.

BN-84/6117-05 Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych.
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B-3.01.00 Stolarka i slusarka okienna
B-3.02.00 Stolarka i slusarka drzwiowa

B-3.01.01 OKNA Z KSZTALTOWNIKOW PCV O POWIERZCHNI DO
1,50 M2

B-3.01.02 OKNA Z KSZTALTOWNIKOW PCV O POWIERZCHNI
POWYZEJ 1,50 M2

B-3.01.03 OKNA Z KSZTALTOWNIKOW ALUMINIOWYCH O
POWIERZCHNI POWYZEJ 1,50 M2

B-3.02.01 SKRZYDLA DRZWIOWE W OSCIEZNICACH
STALOWYCH O POWIERZCHNI DO 1,6 M2

B-3.02.02 SKRZYDLA DRZWIOWE W OSCIEZNICACH
STALOWYCH O POWIERZCHNI POWYZEJ 1,6 M2

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwiagzanych z wypetnieniem otworéw okiennych i drzwiowych elementami z aluminium i
tworzyw  sztucznych w celu realizacji obiektéw opisanych w  specyfikacji
B-1.01.01 pkt. 1.1.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wypetnieniem otworow okiennych i drzwiowych elementami wykonanymi z
nastepujacych materiatow:

— tworzywo PCV,

— aluminium,

— drewno,

co jest bezwzglednie konieczne dla realizacji obiektow okreslonych w  specyfikacji
B-1.01.01 pkt. 1.3.
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B-3.01.00 Stolarka i slusarka okienna
B-3.02.00 Stolarka i slusarka drzwiowa

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami i specyfikacja DMUB-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, jak tez z okresleniami
uzytymi we wczesniejszych specyfikacjach.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robo6t podano w Specyfikacji DMUB-00.00.00 ,,Wymagania
0golne”.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét, standard uzyskany po
ich wykonaniu oraz za ich zgodnos¢ z normami, projektem i specyfikacjami .

2. MATERIALY

Materiaty przewidziane do wykonania robot objetych niniejsza specyfikacja dzieli si¢ na:

— prefabrykaty,

— materiaty mocujace i uszczelniajace.

Do prefabrykatéw zalicza sie zardwno stolarke i slusarke okienna, taka jak:

— okna PCV z wktadami szklanymi,

— okna aluminiowe z wktadami szklanymi,

oraz stolarke i $lusarke drzwiowa:

— skrzydta drzwiowe w oscieznicach metalowych,

Poniewaz ww. prefabrykaty wytwarzane sa poza budowa, musza spetnia¢ wymogi okreslone
w dokumentach dopuszczajacych do stosowania i w zaleznosci od oczekiwanego standardu
tych prefabrykatow obowiazywac¢ beda rézne normy dotyczace wielkosci dopuszczalnych
odchytek.

Parametry techniczne materiatow stosowanych do zamocowania prefabrykatow w gotowych
otworach oraz materiatdbw uszczelniajacych zostaly okreslone we wczesniejszych
specyfikacjach.

3.SPRZET

Do montowania prefabrykatow okreslonych niniejsza specyfikacja nalezy uzywaé
specjalistycznych narzedzi przewidzianych w instrukcji montazu tych elementow

4. TRANSPORT

Do transportu zewnetrznego nalezy uzywaé pojazdéw kotowych z zamontowanymi
specjalistycznymi  urzadzeniami, stuzacymi do zabezpieczenia prefabrykatow przed
uszkodzeniem. Dodatkowo sa one wyposazone w materiat majacy na celu zabezpieczenie
prefabrykatow przed opadami atmosferycznymi. Szczegdtowy sposéb zabezpieczenia
prefabrykatow w czasie transportu od wytworcy na budowe okresla zataczona do specyfikacji
produktu odpowiednia instrukcja.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robdt podano w specyfikacji DMUB-00.00.00 ,,Wymagania
ogdlne”.
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5.2. Szczeg6towe warunki wykonania robot

Podstawowe warunki wykonania robdt montazowych wszystkich elementow objetych ta
specyfikacja sa jednakowe. Zmiany w warunkach montazu wystepuja juz tylko w
dopasowywaniu skrzydet i ich regulacji podczas otwierania.

Prace montazowe rozpocza¢ nalezy od oczyszczenia i wyréwnania osciezy otworéw pod
montaz przewidzianego elementu. Wymiary otworu powinny by¢ wigksze od zewngtrznych
wymiardw oscieznic, jednak nie wiecej niz 20-30mm. W przypadku wiekszej roznicy, otwor
nalezy pomniejszy¢ do wymiardéw dopuszczalnych poprzez uzupetnienie przegrody, w ktorej
otwor ten wystepuje zgodnie z warunkami technicznymi okreslajacymi zasady likwidacji
otworbw w tego typu przegrodzie. Przed przystapieniem do montazu elementu
wypetniajacego otwor wyrdéwnuje si¢ oscieze otworu, a nastepnie wyznacza miejsca i osadza
w nich kotwy, ktore beda w pierwszej kolejnosci utrzymywaty element.

W tak przygotowany otwor zostaje wstawiony caty element, po czym nastepuje jego regulacja
zarbwno w pionie, jak réwniez w stosunku do przekroju przegrody. Po takim ustawieniu
elementu demontuje si¢ jego wypetnienie a nastepnie mocuje sama oscieznice do uprzednio
przygotowanych kotew. Po zamocowaniu oscieznicy i ponownej regulacji zndw montuje si¢
wypetnienie zamykajac na state.

W nastepnej kolejnosci przystepuje si¢ do wypetnienia i uszczelnienia przestrzeni pomigdzy
osciezem a oscieznica. Po zastygnieciu i utwardzeniu masy uszczelniajacej nalezy wyrownaé
ja z licem elementu montowanego.

Po zamontowaniu elementu i uszczelnieniu otworu kolej na regulacje czesci ruchomych, np.
skrzydet, wrét itp. oraz montaz oku¢ w tym elemencie, umozliwiajacych swobodne
otwieranie i zamykanie jego czesci ruchomych.

Montaz oku¢ powinien przebiega¢ zgodnie z zataczona do specyfikacji dostawy instrukcja
montazu elementu i jego regulacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w specyfikacji DMUB-00.00.00 ,,Wymagania
0golne”.

6.2. Szczegblowe zasady kontroli jakosci robét

Odstep miejsc zakotwienia oscieznicy nie powinien przekracza¢ 400-800mm, ale ilos¢ kotew
na jednym boku powinna wynosi¢ 2-3 szt.

W przypadku szklenia drzwi metalowych gitebokos¢ wrebu powinna wynosi¢ nie mniej niz
grubos¢ szyby plus 2-3mm na uszczelnienie. Najmniejsza wysokos¢ wrebu wynosi:

— przy szybie dtugosci do 1000mm — 10mm,

— przy szybie diugosci do 2500mm — 12mm,

— przy szybie dtugosci do 6000mm — 17mm

— przy szybie diugosci ponad 6000mm — 20mm.

Oscieznice metalowe drzwi powinny by¢ tak montowane, aby zewngtrzne ptaszczyzny
oscieznicy byly oddalone od zewnetrznej ptaszczyzny scianki surowej o 25mm. Odlegtos¢
migdzy czotem scianki dziatowej a stojakiem oscieznicy powinna wynosi¢ co najmniej
15mm.

Przy stosowaniu mechanizméw samozamykajacych w drzwiach wyjsciowych nalezy je tak
wyregulowac, aby wystepowaty dwie fazy zamykania:
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— 0d 90° - 10° — szybkie zamykanie,
— 0d 10° - 0° — wolne zamykanie.

Wielkos¢ szczeliny przylgowej nie powinna by¢ wigksza niz 1mm.
7. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w Specyfikacji DMUB-00.00.00 "Wymagania ogélne".

Dla odbioru koncowego bardzo wazne sa wyniki badan elementéw po dostarczeniu ich do
magazynu budowy. W przypadku stwierdzenia wad w elementach a nie w ich montazu
komisja powinna zdecydowa¢, czy zabudowane elementy spetnia oczekiwania uzytkownika,
czy tez nie i zdecydowac¢ o odbiorze. Jesli z dokumentu badan wynika, ze dostarczony
element posiadal wady, a mimo to zostal zabudowany i komisja zdecydowata o jego
pozostawieniu, to wartos¢ tego elementu powinna zosta¢ obnizona a wielkos¢ obnizenia
wartosci elementu ustala komisja.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-75/B-89020  Wyroby budowlane z tworzyw sztucznych.

2. PN-88/B-10085  Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
3. BN-80/6613-04  Uszczelnianie gumowe wyttaczane.

4. BN-85/7153-02  Ksztattowniki okienne z twardego polichlorku winylu.

5. BN-77/3601-01  Odchyiki nie tolerowanych wymiarow, ksztattu i potozenia.
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B-01.01.01

B-01.01.02

B-01.01.03

B-01.01.04

B-01.01.05

B-01.01.06

B-01.01.07

1. WSTEP

RUROCIAGI MIEDZIANE O POLACZENIACH
LUTOWANYCH MONTOWANE NA SCIANACH
BUDYNKOW NIEMIESZKALNYCH O SREDNICY 15-42
MM

RUROCIAGI STALOWE O POLACZENIACH
SPAWANYCH UKEADANE NA SCIANACH BUDYNKOW
NIEMIESZKALNYCH

ZAWORY PRZELOTOWE GWINTOWANE O SREDNICY
15-50 MM

ZAWORY REGULACJI | ODPOWIETRZENIA
RURY PRZYLACZNE DO APARATOW GRZEWCZYCH
GRZEJNIKI STALOWE PLYTOWE GP-2

IZOLACJE RUROCIAGOW OTULINAMI
POLIURETANOWYMI O GRUBOSCI 1IZOLACJI 30-50 MM

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z modernizacja instalacji centralnego ogrzewania wraz z urzadzeniami i aparatura
grzewcza W zwiazku z modernizacja kottowni i instalacja solaréw dla pozyskiwania cieptej
wody uzytkowej w Szkole Podstawowej w Ztochowicach, gmina Opatow, ul. Wesota 3

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonania i odbioru robot

zwiazanych z montazem oraz regulacja nastepujacych przewodow instalacyjnych i aparatury:

— rurociagbw stalowych o potaczeniach spawanych i s$rednicy 50mm dla instalacji
centralnego ogrzewania, uktadanych na $cianach budynkow,
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— rurociagbéw miedzianych o potaczeniach lutowanych i srednicy 15-42mm, montowanych
na scianach budynkow,

— zaworow przelotowych gwintowanych o srednicy 15-50mm,

— zaworoOw regulacji i odpowietrzenia o $rednicy 15mm,

— rur przytaczeniowych (gatazek) do aparatow grzewczych,

— grzejnikow stalowych ptytowych GP-2,

— izolacji rurociagéw otulinami poliuretanowymi o grubosci izolacji 30-50mm.

Realizacja powyzszych robét jest bezwzglednie konieczna dla budowy obiektéw okreslonych

w specyfikacji B-01.01.01 pkt. 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe

Wszystkie okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi
odpowiednimi normami i specyfikacja ,,Wymagania ogdlne”, jak tez z okresleniami uzytymi
we wczesniejszych specyfikacjach.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w Specyfikacji 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét, uzyskany standard po
ich wykonaniu, za ich realizacj¢ zgodna z normami, posiadana dokumentacja, specyfikacjami
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Ogo6lne warunki, jakie powinny spetnia¢ materiaty stosowane do realizacji robdt okreslonych
niniejsza specyfikacja sa zawarte w specyfikacji 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Materiaty stosowane do wykonania i montazu instalacji centralnego ogrzewania, takie jak:
rury stalowe czarne i miedziane,

—  laczniki rur,

zawory przelotowe, odpowietrzajace, regulacyjne,

rury przytaczeniowe (gatazki)

Wszystkie materiaty stosowane do instalacji o cisnieniu powyzej 0,1MPa powinny mie¢
swiadectwo jakosci producenta.

Grzejniki stalowe plytowe oraz czionowe moga by¢ stosowane w instalacjach nie
przytaczonych do wysokoparametrowej sieci cieplnej bezposrednio poprzez wezet cieplny lub
mieszanie pompowe.

Otwor wlotowy aparatu grzewczego powinien by¢ zabezpieczony siatka przed
przypadkowym przedostaniem si¢ do wnetrza obcego ciata.

W instalacjach wewnetrznych ogrzewania wodnego o temperaturze do 115°C i cisnieniu
0,6MPa nalezy stosowa¢ armature gwintowana mosi¢zna lub zeliwna. Kurki powinny mie¢
ogranicznik obrotow i oznakowanie potozen.

Jako elementy dtawiace nadmiar cisnienia dyspozycyjnego na poszczegolnych gatazkach i
pionach nalezy stosowac:

— zawory z podwojna regulacja,

— kryzy dtawiace,

— trojniki regulacyjne.
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Przyrzady pomiarowe to:

— termometry proste i katowe — nalezy je instalowa¢ na rozdzielaczach i galeziach
powrotnych,

— manometry wskazdéwkowe, zazwyczaj z elementami sprezystymi — nalezy je ustawiaé¢ na
rozdzielaczach.

3.SPRZET

Ogolne warunki, jakie powinien spetnia¢ sprzet stosowany do montazu instalacji i urzadzen
okreslonych niniejsza specyfikacja sa zawarte w specyfikacji 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

4. TRANSPORT

Transport z magazynu lub warsztatu na miejsce instalowania urzadzenia odbywa si¢ przy
pomocy samochoddw skrzyniowych typu dostawczego lub wigkszych, z odkryta skrzynia. Do
transportu pionowego, zarébwno kanatéw wentylacyjnych, jak i urzadzen stuzy¢ moga dzwigi
lub wyciagi zamontowane na budowie w bezposrednim sasiedztwie obiektu, na ktérym
prowadzone sa roboty okreslone specyfikacja.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w specyfikacji 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

5.2. Szczeg6towe warunki wykonania robot

Dla wiasciwego montazu rurociagéw instalacji centralnego ogrzewania istotne jest
prawidtowe wytrasowanie oraz oznaczenie miejsc i osadzenie kotkéw do zamocowania
hakow lub zawiesi. Z uwagi na sztywnos¢ rurociagdw punkty zamocowania instalacji beda
miaty wptyw na spelnienie warunkow technicznych montazu oraz prawidlowe
funkcjonowanie instalacji.

Instalacje objete niniejsza specyfikacja sa w 90% taczone poprzez spawanie i W znacznej
czesci moga by¢ prefabrykowane warsztatowo, a nastgpnie montowane na obiekcie.
Warsztatowo montowane sa tez aparaty grzewcze z zaworami termostatycznymi i
rurociagami przytaczeniowymi (gatazkami). Po przeprowadzonych w warsztacie prébach
zmontowany element jest podtaczany do rurociagbw pionowych, po uprzednim
wypoziomowaniu.

Jako oddzielny element montowane sa rurociagi pionowe. Z uwagi nha brak mozliwosci
wprowadzania ich w catosci w otwory budowlane obiektu sa one montowane na budowie.
Dotyczy to rurociagdw odpowietrzajacych i centralnego ogrzewania

Podczas montazu rurociagdw rozprowadzajacych nalezy pamigta¢ o zabezpieczeniu ich w
miejscach przejscia przez przegrody budowlane. Poniewaz rurociagi poziome w instalacji
centralnego ogrzewania i sprezonego powietrza nalezy prowadzi¢ ze spadkami, to punkty
przejscia tych rurociagow przez przegrody budowlane sa traktowane jako punkty podparcia,
umozliwiajace uzyskanie prawidtowego spadku.

Podczas montazu piondéw dwururowych centralnego ogrzewania pion zasilajacy powinien
znajdowac si¢ po prawej stronie, a pion odprowadzajacy po lewej (dla osoby zwroconej
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twarza ku $cianie). Przewody przytaczeniowe (gatazki) centralnego ogrzewania montowane
sa ze spadkiem wg nastepujacych zasad:

— (gatazka zasilajaca ma spadek od pionu w kierunku do grzejnika,

— gatazka odprowadzajaca (powrotna) ma spadek od grzejnika do pionu.

Grzejniki montowane sa na scianie i nalezy ustawiac je poziomo w ptaszczyznie réwnolegtej
do sciany lub wneki, w ktorej sa montowane.

Przy montazu grzejnikow ptytowych nalezy zwraca¢ uwage na prawidtowy montaz
wspornikow i uchwytow, bez wzgledu na ilos¢ ptyt grzejnika. Grzejniki dwu- i trzyptytowe
nalezy mocowa¢ wspornikami i uchwytami mocujacymi kazda ptyte oddzielnie w sposob
zapewniajacy state potozenie i odstep pomiedzy ptytami. Zawory odcinajace na pionach lub
gatazkach oraz zawory na odpowietrzeniach i odpowietrzniki nalezy umieszcza¢ w miejscach
widocznych i fatwo dostepnych dla obstugi.

Kryzy dtawiace z blachy miedzianej lub tworzywa sztucznego nalezy wstawia¢ w ztaczki
zawordw grzejnikowych lub w dwuztaczki stozkowe, natomiast kryzy z blachy stalowej
montowa¢ w potaczeniach kotnierzowych lub w dwuziaczkach ptaskich. Kryzy mozna
zaktadac dopiero po skutecznym przeptukaniu catej instalacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6ét podano w specyfikacji 00.00.00 ,,Wymagania
0golne”.

6.2. Szczegdlowe zasady kontroli jakosci robdt

Rurociagi poziome w instalacjach wewnetrznych centralnego ogrzewania nalezy prowadzié
ze spadkiem wynoszacym co najmniej 5%0 w Kierunku od najdalszego pionu do odbiornika
ciepta. W najnizszych punktach zataman sieci trzeba zapewni¢ mozliwos¢ spuszczenia wody,
natomiast w punktach najwyzszych mozliwo$¢ odpowietrzenia.

Rurociagi poziome prowadzone przy scianach lub w kanatach a takze na poddaszach powinny
spoczywac¢ na podporach usytuowanych w nastepujacych odlegtosciach w zaleznosci od
$rednicy rurociagu:

—  2,2m przy $rednicy 25mm,

2,6m przy srednicy 32mm,

— 3,0m przy srednicy 40mm,

3,5m przy srednicy 50mm,

— 3,8m przy srednicy 65mm,

Przewody pionu dwururowego powinny zachowywaé stata odlegtos¢ miedzy osiami
wynoszaca 80mm, jesli srednica przewoddw nie przekracza 40mm. Dopuszczalne odchylenie
odlegtosci pomigdzy osiami wynosi £5mm.

Maksymalne odchylenie rurociagdw pionowych od pionu nie moze przekracza¢ 1cm na jedna
kondygnacje.

Piony powinny by¢ przytaczone do rurociagdbw poziomych za posrednictwem odsadzek o
minimalnej dtugosci poziomego ramienia rownej:

— 1,5mdla pionéw o wysokosci do 15m,

— 2,0m dla pionéw o wysokosci do 35m.

W przypadku pionéw prowadzonych po wierzchu $cian, obejscia piondéw gatazkami, tzw.
oczka, powinno by¢ wykonane od strony pomieszczenia.
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Minimalny spadek gatazek grzejnikowych zasilajacych i powrotnych nie powinien
przekracza¢ 2%. W przypadku, gdy diugos¢ gatazki przekracza 1,5m, powinno si¢ ja
przytwierdzi¢ do sciany uchwytem na potowie jej dtugosci. Jesli w miejscach przylaczenia
pionéw wykonano zamknigcia powietrzne zakonczone syfonem, to ich minimalna wysokos¢
powinna wynosi¢ 30cm.

Wszystkie rurociagi instalacji centralnego ogrzewania, znajdujace sie w pomieszczeniach nie
ogrzewanych musza by¢ zaizolowane.

Odlegtos¢ rurociagébw poziomych nie izolowanych badz powierzchni izolacji rurociagow
izolowanych od powierzchni przegrod powinna wynosi¢ co najmniej:

— 30mm dla rur o $rednicy do 40mm,

— 50mm dla rur o $rednicy powyzej 40mm.

Minimalne odstepy grzejnikow ptytowych stalowych od réznych przegrod jest nastgpujaca:

— od $ciany za grzejnikiem 5cm,

— od sciany bocznej we wnece 15¢cm,

— od podtogi 7cm,

— od podokiennika 5cm,

— od sufitu 30cm.

Odstep dowolnego grzejnika od sciany bocznej we wnece, od strony gatazki nie moze byc¢
mniejszy od 25cm.

Grzejniki stalowe ptytowe powinny by¢ zamontowane na dwoch wspornikach i
przymocowane do $ciany dwoma uchwytami, niezaleznie od wielkosci grzejnika. W
przypadku scian lekkich o grubosci nie przekraczajacej 7cm dopuszcza si¢ Sstosowanie
wspornikéw przymocowanych srubami przelotowymi z szerokimi metalowymi podktadkami.
W przypadku grzejnikdw usytuowanych w zasyfonowaniu nalezy wyposazy¢é je w
najnizszych punktach w armature spustowa.

Kazdy pion o wysokosci ponad trzech kondygnacji lub grupg pionéw w budynku wysokim na
2-3 kondygnacji, obstugujaca nie wigcej niz 20-25 grzejnikdw nalezy wyposazy¢é w zawory
odcinajace z armatura spustowa, montowane na podejsciu zasilajacym i powrotnym. W
ogrzewaniu wodnym zawory te powinny by¢ zamontowane w takim potozeniu, aby przy
napetnianiu instalacji woda naptywata pod grzybek.

Aby umozliwi¢ oproznianie poszczegolnych piondéw z wody po ich odcigciu, armatura
spustowa powinna znajdowa¢ si¢ przed grzybkiem zaworu (patrzac od strony pionu) i by¢
zaopatrzona w ztaczke do weza.

Odwadniacze nalezy umieszcza¢ co najmniej 5¢cm ponizej odwadnianych punktéw i mozliwie
blisko nich.

Kontrole szczelnosci instalacji centralnego ogrzewania wykonuje si¢ na zimno i na goraco.
Temperatura otoczenia zewngtrznego w prébie na zimno powinna by¢ wyzsza od 0°C. Przed
przystapieniem do badania szczelnosci nalezy instalacje kilkakrotnie przeptuka¢ woda, a
nastgpnie na 24 godziny w catosci napetni¢ woda i odpowietrzy¢. Cisnienie probne dla
wewnetrznej instalacji wodnej centralnego ogrzewania jest réwne cisnieniu roboczemu
zwigkszonemu o 0,2MPa, lecz nie mniejsze niz 0,4MPa. Wyniki badania szczelnosci mozna
uzna¢ za pozytywne, jesli w ciagu 20 minut:

— manometr nie wykaze spadku cisnienia,

— nie stwierdzi si¢ roszenia na potaczeniach, szwach i dtawicach.

Podczas proby szczelnosci na goraco nalezy dokona¢ ogledzin wszystkich potaczen,
uszczelnien, dtawic oraz skontrolowac zdolnos¢ kompensacyjna wydtuzek.

Prébe szczelnosci na goraco nalezy uzna¢ za pozytywna, jesli:

— nie wykazano wystepowania przeciekOw ani roszenia,

— po schtodzeniu nie stwierdzono statych odksztatcen na instalaciji,
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— w czasie trzydobowej obserwacji niezbedne uzupetnienie wody w ztadzie nie
przekroczyto 0,1% pojemnosci ztadu.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w Specyfikacji 00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Szczegbtowe warunki odbioru instalacji, zarbwno sprezonego powietrza, jak i centralnego
ogrzewania okreslaja trzy kategorie odbioréw:

— migdzyoperacyjne,

— czesciowe,

— koncowe.

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlega:

— szczelnos¢ instalacii,

— sposob prowadzenia rurociagéw pionowych i poziomych,
— podtaczenie i lokalizacja armatury,

— podtaczenie aparatéw i urzadzen,

— sposbb ustawienia elementow kompensacji.

Odbiorowi czesciowemu podlegaja te czesci instalacji, ktore ulegaja zakryciu lub zanikaja w
trakcie postepu robot. Po dokonaniu takiego odbioru czesciowego nalezy sporzadzi¢ protokot,
ktory stanowic bedzie zatacznik do protokotu odbioru koncowego.

Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdza¢ poza zaleceniami ogolnymi:

— prawidtowos¢ wykonania potaczen,

— odlegtos¢ przewodow wzgledem siebie oraz wzgledem innych instalaciji,
— odlegtos¢ przewoddw wzgledem przegrod budowlanych,

— prawidlowos$¢ ustawienia wydtuzek i armatury,

— prawidtowos¢ przeprowadzenia wstepnej regulacji.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-01430 Centralne ogrzewanie. Urzadzenia wewnetrzne.

PN-82/B-02402 Ogrzewnictwo. Temperatury ogrzewanych pomieszczen w budynkach.

PN-70/B-02415 Zabezpieczenie urzadzen ogrzewan wodnych systemu zamknigtego.
Wymagania i badania.

PN-85/B-02421 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Izolacja cieplna rurociagéw, armatury i

urzadzen. Wymagania i badania.
PN-81/H-02650 Armatura i rurociagi. Cisnienie i temperatura.

PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco og6lnego stosowania.
PN-86/M-68707 Spawalnictwo.  Zasady wykonywania ztacz  spawanych  lub
zgrzewanych.

PN-76/H-74392 Laczniki z zeliwa ciagliwego. Ogdlne wymagania i badania.




B-02.01.00 Instalacja wentylacji

B.02.05.01 PRZEWODY WENTYLACIJI Z BLACHY STALOWEJ
OCYNKOWANEJ GRUBOSCI 0,5 MM

B-02.05.02 ANEMOSTATY O SREDNICY DO 160 MM

B-02.03.03 WENTYLATORY OSIOWE O SREDNICY OTWORU
SSACEGO 400-1200 MM

B-02.03.04 PRZEWODY WENTYLACYJNE Z BLACHY STALOWEJ O
OBWODZIE 200-1000 MM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z przygotowaniem i montazem instalacji wentylacji oraz urzadzen wentylacyjnych
stuzacych do wymuszenia przeptywu powietrza w zwiazku z modernizacja kottowni w
Ztochowicach

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonania i odbioru robot
zwiagzanych z montazem oraz regulacja nastepujacych elementow:

— przewoddw z blachy stalowej ocynkowanej o obwodzie 200-1000mm,

— czerpni sciennych,

— wyrzutni ciennych,

— wentylatoréw osiowych.

Realizacja powyzszych robét jest bezwzglednie konieczna dla budowy obiektéw okreslonych
w specyfikacji pkt. 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe

Wentylator — urzadzenie, ktdre wywotuje wymuszony ruch powietrza, stosowane do
przewietrzania pomieszczen lub do wytwarzania sztucznego ciagu w miejscu Swojej
lokalizacji.

Czerpnia powietrza — otwor specjalnie uksztattowany i obudowany do pobierania powietrza
atmosferycznego w celach wentylacyjnych lub do celéw produkcyjnych.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi
odpowiednimi normami i specyfikacja 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, jak tez z okresleniami
uzytymi we wczesniejszych specyfikacjach.
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1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w Specyfikacji 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét, uzyskany standard po
ich wykonaniu, za ich realizacj¢ zgodna z normami, projektem, specyfikacjami i poleceniami
inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Warunki ogdlne, jakie powinny spetnia¢ materiaty stosowane do realizacji robdt okresla
specyfikacja 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Powierzchnie poszczegolnych elementow urzadzen wentylacyjnych musza by¢ gtadkie, bez
zataman i wgniecen, z jednorodnego materiatu bez wzeréw i wad walcowniczych. Potaczenia
roztaczne elementow urzadzenia powinny by¢ szczelne, a powierzchnie stykowe dopasowane
do siebie. Powierzchnie stykowe kotnierzy powinny leze¢ w ptaszczyznie prostopadtej do osi.

Wentylatory osiowe i promieniowe powinny odpowiadaé¢ nastepujacym warunkom:

— ich charakterystyki techniczne odpowiadaja charakterystykom okreslonym w
dokumentacji technicznej. Dopuszczalne tolerancje w zakresie wydajnosci i spigtrzenia
nie moga przekracza¢ +10%. Zapotrzebowanie na moc wentylatora w zatozonym punkcie
pracy nie moze przekracza¢ nominalnej mocy silnika elektrycznego;

— wentylatory powinny by¢ dostarczone w stanie ztozonym lub w podzespotach (w
przypadku wentylatoréw z przektadniami.

Kanaly wentylacyjne sa wykonywane z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci nie
mniejszej niz 0,6mm. Scianki kanatéw prostokatnych nie moga uginaé si¢ pod wptywem
réznicy cisnien w przewodzie i w otoczeniu 0 wigcej niz 2% dtugosci boku.

Nawiewniki i wywiewniki powinny mie¢ szczegolnie estetyczny wyglad.

Wywietrzniki i nawietrzniki nalezy wyposazy¢é w zabezpieczenie chroniace przed
przedostaniem si¢ opadow atmosferycznych i kurzu do wentylowanych pomieszczen.

3.SPRZET

Do przygotowania i montazu instalacji wentylacji niezbedne sa:
— gietarki i krepownice blachy,

— zgrzewarki,

— nitownice,

— pity do ciecia blachy (krajalnice),

— zestawy spawalnicze

oraz narzedzia zar6wno proste, jak i specjalistyczne.

Sprzet podstawowy do robdt montazowych i przygotowawczych powinien spetnia¢ warunki
okreslone w specyfikacji 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
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4. TRANSPORT

4.1. Transport zewnetrzny

Transport zewnetrzny materiatdw i urzadzen przewidzianych do wykonania zadan objetych
specyfikacja moze by¢ kotowy, lecz w zaleznosci od rodzaju transportowanego materiatu lub
urzadzenia, jego gabaryty moga by¢ rdézne. Generalnie do transportu przewiduje sig
samochody skrzyniowe z zabezpieczeniem przed warunkami atmosferycznymi (zaopatrzone
w plandeki) lub samochody przystosowane do przewozu skrzyn kontenerowych.

4.2. Transport wewnetrzny

Transport z magazynu lub warsztatu na miejsce instalowania urzadzenia odbywa si¢ przy
pomocy samochodow skrzyniowych typu dostawczego lub wiekszych, z odkryta skrzynia. Do
transportu pionowego, zaréwno kanatéw wentylacyjnych, jak i urzadzen stuzy¢ moga dzwigi
lub wyciagi zamontowane na budowie w bezposrednim sasiedztwie obiektu, na ktdérym
prowadzone sa roboty okreslone specyfikacja.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robét podano w specyfikacji 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

5.2. Szczeg6towe warunki wykonania robot

Roboty okreslone specyfikacja dzielimy na cztery etapy:
— trasowanie i prefabrykacja kanatow,

montaz kanatéw,

— montaz urzadzen,

scalanie urzadzen z kanatami.

Wyznaczenie trasy kanalu jest bardzo wazne, poniewaz decyduje o prefabrykacji
poszczegoblnych elementéw kanatdéw, osadzeniu mocowan i pdzniejszym montazu urzadzen.
Po wyznaczeniu i pomierzeniu trasy przystepuje si¢ do wykonania kanatow.

Przed malowaniem nalezy oczysci¢ blachy i ksztattowniki z rdzy i tluszczu, zaokragli¢
krawedzie i usuna¢ zadziory, aby uzyska¢ przed natozeniem powtok antykorozyjnych drugi
stopien oczyszczenia. Powtoki antykorozyjne powinny by¢ natozone rGwnomiernie.

W celu zwiekszenia sztywnosci $cianek kanaldw nalezy stosowaé kopertowanie albo
przynitowanie lub przyspawanie punktowe profili usztywniajacych.

Potaczenie blach na $ciankach kanatdw do grubosci 1,5mm nalezy wykonywaé¢ na zamek
blacharski. Przy grubosci wickszej niz 1,5mm nalezy taczy¢ blachy spawajac je, zgrzewajac
lub nitujac jednostronnie.

Uszczelnienie potaczen ram i kotnierzy nalezy wykona¢ paskami z gumy grubosci 3-5mm.

Otwory w przegrodach budowlanych, przeznaczone do osadzenia w nich lub przeprowadzenia
urzadzen wentylacyjnych powinny by¢ o 50mm wicksze od wymiardw urzadzenia, a sciany
wewngtrzne tych otworéw wytynkowane i gtadkie.

Jezeli po zamontowaniu urzadzen wentylacyjnych wykonywane sa dalsze roboty budowlano-
montazowe i wykonczeniowe, nalezy te urzadzenia odpowiednio zabezpieczyc.
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Wentylatory promieniowe i osiowe powinny by¢ izolowane od drgan za pomoca ptyt
amortyzacyjnych, amortyzatoréw gumowych lub sprezynowych, kompensatoréw itp.
Wentylatory promieniowe powinny by¢ tak ustawione, aby wal wirnika miat potozenie
poziome. W przypadku montazu wentylatorow osiowych o osi pionowej, wat wirnika
powinien by¢ doktadnie pionowy. Do regulacji naciagu paséw nalezy zamontowac silniki
elektryczne wentylatorow na saniach naciagowych wyposazonych w sruby regulacyjne.

Przed i po montazu wentylatoréw nalezy przeprowadzi¢ reczna prébe ruchu wirnika w celu
stwierdzenia zakleszczenia lub tarcia wirnika o obudowg i sprawdzenia, czy szczelina migdzy
wirnikiem a obudowa jest jednakowa na catym obwodzie.

Potaczenia kotnierzowe kanatdw wentylacyjnych nalezy skreca¢ $rubami i nakretkami
szesciokatnymi, zaktadanymi z jednej strony kotnierza. Plaszczyzny stykow Kkotnierzy
powinny by¢ ustawione réwnolegle do siebie, a ich powierzchnia gtadka i bez zadziorow.
Potaczenia kotnierzowe uszczelnia si¢ uszczelkami z gumy migkkiej lub mikroporowatej a
potaczenia bezkotnierzowe na catym obwodzie uszczelka gumowa lub pasta uszczelniajaca.
Kanaty wentylacyjne przechodzace przez dach, niezaleznie od tego, czy sa zakonczone
wywietrznikami czy tez nie, nalezy zaopatrzy¢ w typowa podstawe dachowa, zabezpieczajaca
przed przeciekami.

Kanaty wentylacyjne prowadzone przez pomieszczenia, ktorych nie obstuguja powinny by¢
obudowane s$ciankami o klasie odpornosci ogniowej, odpowiadajacej wymaganiom dla scian
tych pomieszczen.

Usytuowanie czerpni sciennej powinno zapewnia¢ czerpanie powietrza z przestrzeni, w ktorej
istnieje przewiew.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w specyfikacji 00.00.00 ,,Wymagania
ogélne”.

6.2. Szczegblowe zasady kontroli jakosci robdt

Przy bezposrednim czerpaniu powietrza z atmosfery otwor wlotowy wentylatora powinien
by¢ obowiazkowo zaopatrzony w lej wlotowy z siatka ochronna.

Kanaty wentylacyjne nalezy umocowa¢ na podwieszeniach lub na podporach. Rozstawienie
punktéw podparcia powinno zapewni¢ ugigcie kanatu pomiedzy sasiednimi punktami
zamocowan nie przekraczajace 2cm. Konstrukcja podwieszenia lub podparcia powinna by¢
taka, aby wytrzymata obciazenie rowne co najmniej trzykrotnemu cigezarowi przypadajacego
na nia odcinka kanatu wraz z osprzetem i izolacja.

Kanaty wentylacyjne prowadzace powietrze o wilgotnosci wzglednej powyzej 80% powinny
by¢ utozone ze spadkiem co najmniej 5% w Kierunku ruchu powietrza. W najnizszym punkcie
tego kanatu powinien by¢ wmontowany kréciec odwadniajacy z zaworem i odprowadzeniem
do kanalizacji.

Jezeli kanat przechodzi przez pomieszczenia, w ktérych roznica temperatury migdzy
transportowanym powietrzem a pomieszczeniem przekracza 10°C, to nalezy wykona¢
odpowiednig izolacje cieplna, zabezpieczajaca przed nadmiernym zyskiem lub strata ciepta a
takze przed kondensacja pary wodne;j.
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Ttumiki akustyczne powinny by¢ usytuowane w poblizu wentylatora, przed pierwszymi
odgatezieniami, zarébwno po stronie ttoczacej jak i ssacej dla zabezpieczenia przed
przenikaniem nadmiaru hatasu.

Odlegtos¢ nie izolowanych kanatéw wentylacyjnych od wyktadzin i powierzchni palnych
musi wynosi¢ co najmniej 0,5m.

Kanaty wentylacyjne moga by¢ ostonigte materiatami dekoracyjnymi trudno zapalnymi lub
elementami z drewna grubosci > 1cm, pod warunkiem, ze ich dtugos¢ nie przekroczy 25m a
powierzchnia 10% powierzchni podtogi, przy czym ogdlna powierzchnia materiatow palnych
nie powinna przekracza¢ 40% powierzchni podtogi.

Czerpnie scienne nalezy sytuowac¢ na wysokosci co najmniej 3m nad poziomem terenu.

Przed uruchomieniem urzadzen wentylacyjnych nalezy sprawdzi¢ dziatanie i ustawienie
przepustnic, zasuw i kratek nawiewno-wywiewnych .

Prébny ruch urzadzen powinien trwac nieprzerwanie 72 godziny.
W trakcie ruchu prébnego nalezy skontrolowac:

— prawidtowos¢ pracy silnikow elektrycznych,

— temperature tozysk wentylatorow — dopuszczalna 50°C,

— szczelnos¢ urzadzenia nawilzajacego,

— prawidlowos$¢ pracy nagrzewnic,

— prawidtowos$¢ pracy aparatury automatycznej regulacji.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w Specyfikacji 00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Przy odbiorze koncowym nalezy zwrdci¢ szczegdlna uwage na:
— uzycie wiasciwych materiatow,

— prawidtowos¢ wykonania potaczen,

— odlegtos¢ przewodoéw od przegrdd budowlanych,

— prawidtowos¢ przeprowadzenia wstepnej regulacji.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-78/B-10440 Wentylacje mechaniczne. Urzadzenia wentylacyjne. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-72/B-10441 Wentylacja. Przewody wentylacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-71/H-04623 Ochrona przed korozja.

BN-84/8865-40 Wentylacje. Szczelnos¢ przewodow wentylacyjnych. Wymagania i
badania.
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B-03.01.01

B-03.01.02

B-03.01.03

B-03.01.04

B-03.01.05

B-03.01.06

B-03.01.07

B-03.01.08

B-03.01.09

B-03.01.10

B-03.01.11

1. WSTEP

RUROCIAGI STALOWE OCYNKOWANE, GWINTOWANE
O SREDNICY 15-50 MM, MONTOWANE NA SCIANACH
BUDYNKOW NIEMIESZKALNYCH

ZAWORY PRZELOTOWE O SREDNICY 15-25 MM
ZAWORY WYPLYWOWE

ZAWORY HYDRANTOWE

BATERIE UMYWALKOWE STOJACE | SCIENNE
BATERIE ZLEWOZMYWAKOWE SCIENNE
BATERIE NATRYSKOWE

WODOMIERZE SKRZYDELKOWE

IZOLACJE RUROCIAGOW OTULINAMI
POLIURETANOWYMI O GRUBOSCI 30-50 MM

SZAFKI | SKRZYNKI HYDRANTOWE

URZADZENIA DO PODGRZEWANIA WODY

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z zamontowaniem instalacji wodociagowej oraz urzadzen jej uzbrojenia
przeznaczonych do pomiaru oraz poboru wody, a realizowanych w zwiazku z budowa
obiektoéw opisanych w specyfikacji

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.
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1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonania i odbioru robot

zwiazanych z montazem oraz regulacja nastepujacych elementow:

— rurociagdéw stalowych ocynkowanych, gwintowanych, montowanych na scianach
budynkow, o $rednicy 15 — 50mm,

— zawordw przelotowych o $rednicy 15 — 50mm,

— zaworow wyptywowych (czerpakowych) o srednicy 15 — 50mm,

— zaworow hydrantowych,

— baterii umywalkowych stojacych i sciennych,

— baterii zZlewozmywakowych stojacych i sciennych,

— baterii natryskowych,

— szafek i skrzynek hydrantowych,

— podgrzewaczy wody

oraz wykonanie izolacji rurociagéw instalacji wodociagowej otulinami poliuretanowymi o

grubosci 30-50mm — roboty te sa bezwzglednie konieczne dla budowy obiektow okreslonych

w specyfikacji B-31.01.01 pkt. 1.3.

1.4. Okreslenia podstawowe

Bateria wodociagowa — sa to dwa zawory czerpalne, majace wspolny wylot, umozliwiajace
mieszanie si¢ wody zimnej i cieptej we wspolnym strumieniu.

Wodomierz — przyrzad stuzacy do samoczynnego pomiaru objetosci wody przeptywajacej w
przewodach zamknigtych.

Zawor — urzadzenie do zamykania otwordw i wylotéw oraz do regulowania przeptywu cieczy
lub gazu w przewodzie.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami i specyfikacja Wymagania ogdlne”, jak tez z okresleniami uzytymi
we wczesniejszych specyfikacjach.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robét podano w Specyfikacji ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét, za ich realizacje zgodna
z normami, projektem, specyfikacjami i poleceniami inspektora nadzoru

2. MATERIALY

Wszystkie elementy instalacji wody zimnej i cieptej, ktore moga si¢ stykac bezposrednio z

woda pitna powinny by¢ wykonane z materiatdw nie wptywajacych ujemnie na jakosé

przeptywajacej nimi wody.

Wewngtrzne instalacje wody zimnej mozna wykonywac:

— zrur stalowych ocynkowanych, taczonych za pomoca gwintowanych, ocynkowanych
tacznikdw z zeliwa ciagliwego,

— zruritacznikdw z tworzyw sztucznych, np. nieplastyfikowanego polichlorku winylu,
polietylenu itp. faczonych pomiedzy soba poprzez zgrzewanie, spawanie lub skrecanie,

— zruritacznikdw miedzianych,

— zruritacznikdw ze stali stopowej.

Wewngtrzne instalacje cieptej wody nalezy wykonywa¢ z materiatdbw 0 odpornosci

korozyjnej dostosowanej do agresywnosci wody. Dla wody o zerowym lub bardzo niskim

wskazniku korozyjnosci mozna stosowac rury stalowe dwustronnie cynkowane oraz taczniki
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z zeliwa ciagtego, ocynkowane. Dla wdd o srednim i wysokim wspotczynniku agresywnosci

stosuje sig rury z metali odpornych na korozje lub z tworzyw sztucznych.

W instalacjach wodociagowych nalezy dazy¢ do stosowania materiatdw jednorodnych. Jesli

to niemozliwe nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

— niedopuszczalny jest styk miedzi i jej stopow ze stala niestopowa i ocynkowana,

— w kierunku przeptywu wody nalezy instalowa¢ najpierw elementy stalowe ocynkowane a
nastepnie elementy z miedzi i stopow miedzi,

— nalezy unika¢ styku stali austenitycznej ze stala ocynkowana.

Montowane wodomierze powinny posiada¢ atest dopuszczenia do montazu na Sieci
wodociagowej i spetnia¢ wymagania objete norma, co wynika z dokumentéw gwarancyjnych
urzadzenia. Armatura stosowana w instalacji wodociagowej musi spetnia¢ warunki pracy
danej instalacji , np. odnosnie cisnienia i temperatury.

Jezeli w dokumentacji nie podano innych szczeg6lnych wymagan dotyczacych armatury,
winna ona by¢ wykonana tak jak taczniki z zeliwa ciagliwego lub z tego rodzaju materiatu,
jaki zostat zastosowany do wykonania przewodow wodociagowych.

3.SPRZET

Do montazu instalacji wodociagowej stuza:

— gwinciarki,

— gictarki,

— zgrzewarki

— zestawy spawalnicze,

— spawarki elektryczne

oraz narzedzia, ktore w gtdwnej mierze stanowia réznego rodzaju klucze, wiertarki, mtotki
itp.

Sprzet podstawowy do robét instalacyjnych powinien posiada¢ atest uprawniajacy do
stosowania na budowie oraz badanie stanu technicznego.

4. TRANSPORT

4.1. Transport zewnetrzny

Podstawowe materiaty instalacyjne moga by¢ dowozone na budowe samochodami badz
koleja. Do transportu armatury oraz tacznikdéw przewiduje sie samochody skrzyniowe z
plandeka w celu zabezpieczenia przed opadami atmosferycznymi.

4.2. Transport wewnetrzny

Do transportu wewngtrznego stosuje sig¢ takze samochody, ale o mniejszych gabarytach niz w
transporcie zewnetrznym. Do transportu materiatdbw podstawowych stosuje si¢ $rodki
transportu przewidziane w specyfikacji B-31.02.01.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robét podano w Specyfikacji ,,Wymagania ogélne”.
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5.2. Szczegblowe warunki wykonania robot

Instalacja wodociagowa dzieli si¢ na trzy elementy: poziomy, pionowy, rozgatezienie.
Wykonujemy i montujemy je w sposéb od nich niezalezny. Podczas montazu nalezy
zachowa¢ kolejnos¢ montazu elementdéw instalacji, poniewaz nie wystepuja wowczas
problemy z miejscem potaczen poszczeg6lnych elementow. Powyzszy podzial jest tez
przydatny podczas przeprowadzania préb i badan. Poniewaz instalacje wodociagowa
wykonuje si¢ najczesciej jako zakryta, to po wykonaniu danego elementu mozna
przeprowadzi¢ jego badania i préby, a po otrzymaniu zadowalajacego wyniku element ten
zakryc.

Badania i proby poszczeg6lnych elementdéw nie zwalniaja od przeprowadzenia préby catosci
instalacji.

Wstepna prefabrykacje instalacji wodociagowej mozna wykona¢ w warsztacie poza terenem
budowy, a gotowa dostarczy¢ na budowe lub tez wykona¢ na budowie, w bezposrednim
sasiedztwie miejsca montazu. Pierwszy sposob jest wygodniejszy, natomiast drugi bardziej
bezpieczny, gdyz wymiary elementéw prefabrykatu sa sprawdzane z natury i w momencie
wykonywania mozna wprowadzi¢ korekte tych wymiarow.

Po zamocowaniu poszczegoélnych czesci instalacji i przeprowadzeniu prob przystepujemy do
taczenia ich pomiegdzy soba, a po wykonaniu potaczenia przeprowadzamy ponowne proby. Po
wykonaniu proby poszczegolnych czgsci instalacji i wykonaniu izolacji cieplnej przewodow
nalezy uzyska¢ zgode Inzyniera na zakrycie tej czesci instalacji. lzolacja dotyczy w
szczegolnosci instalacji cieptej wody, ktéra w czesci poziomej i pionowej izolowana jest
zawsze.

Po wykonaniu izolacji i zamocowaniu trzeciej czesci instalacji (rozgatezien) oraz po jej
potaczeniu wykonuje si¢ tzw. prébe przedmontazowa odbiornikéw. W przypadku uzyskania
wyniku pozytywnego przystepuje si¢ do montazu odbiornikéw, czyli catej armatury
przewidzianej dokumentacja. Rownolegle do prowadzonego montazu armatury nastepuje
montaz szafek hydrantowych i obud6éw odbiornikdw, jesli zostaty takie przewidziane.

Po zamontowaniu kompletnej armatury i przeprowadzeniu wszelkich prob i badan instalacji
wodociagowej przystepuje si¢ do montazu urzadzen pomiarowych. Na uprzednio
przygotowanym obejsciu montujemy wodomierze, ktore nie podlegaja prébom cisnieniowym
a jedynie pomiarowym.

Tak wykonana instalacje wodociagowa zgodnie z przepisami jakosciowymi zgtasza si¢ do
odbioru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w specyfikacji ,,WWymagania
0golne”.

6.2. Szczegblowe zasady kontroli jakosci robét

Potaczenia gwintowane nalezy uszczelnia¢ przy uzyciu elastycznej tasmy teflonowej, przedzy
z konopi lub past uszczelniajacych. Do urzadzen wody pitnej nie wolno stosowaé¢ minii lub
farb miniowych.

Zmiany kierunku prowadzenia przewoddéw nalezy wykonywaé wylacznie przy uzyciu
tacznikdw — niedopuszczalne jest giecie rur stalowych, zarébwno na goraco, jak i na zimno.
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Maksymalne odlegtosci pomigdzy punktami mocowania przewodoéw poziomych z rur
stalowych ocynkowanych nie powinny przekracza¢ ponizszych wielkosci:

— rury o érednicy 15-20mm — 1,5m,

— rury o srednicy 25-32mm — 2,0m,

— rury o $rednicy 40-50mm - 2,5m.

Na kazdym odgatezieniu w odlegtosci 0,5 — 1,0m przed i za odgatezieniem nalezy wykona¢
mocowanie bez wzglgdu na inne mocowanie wykonane na rozpatrywanym odcinku rurociagu.

Potaczenia rur z tworzyw sztucznych nalezy wykonywac¢ w zaleznosci od rodzaju materiatu z
jakiego sa wykonane:

— rury z poliolefin, np. polietylenu lub polibutenu nalezy taczy¢ przez zgrzewanie,

— rury z sieciowego polietylenu taczy¢ za pomoca zaciskowych tacznikdw mosieznych.

Do taczenia rurociagdw z armatura, bez wzgledu na rodzaj tworzywa, z jakiego sa wykonane,
nalezy stosowac taczniki przejsciowe gwintowane.

Zmiany kierunkéw prowadzenia rurociagéw z tworzyw sztucznych nalezy wykonaé¢ przy
uzyciu tacznikéw, lecz mozliwe jest rowniez giecie rur, zarébwno na zimno jak i na goraco, w
zaleznosci od rodzaju tworzywa, z jakiego wykonana jest rura.

Maksymalne odlegtosci pomiedzy punktami mocowania przewodow poziomych z tworzyw
sztucznych w zaleznosci od ich rodzaju nie powinny przekraczaé¢ nastgpujacych wielkosci:

— $rednica rury 16-25mm: PVC.0,7m , PE lub PB 0,4m

— $rednica rury 32-50mm: PVC 1,2m, PE lub PB 0,75m.

Na pionowych przewodach z tworzyw sztucznych powinny by¢ przynajmniej dwa uchwyty
na kazdej kondygnacji. Uchwyty przy wykonywaniu rozgatezien powinny by¢ mocowane w
odlegtosci nie wigkszej niz 0,5m od miejsca odgat¢zienia na rurociagu w obu kierunkach oraz
na odgatezieniu.

Na przewodach wody zimnej wykonanych z tworzyw sztucznych nalezy wykonaé
kompensatory wydtuzen cieplnych, zgodnie z projektem, a w przypadku braku lub zmiany
materiaty nalezy dodatkowo przeprowadzi¢ obliczenia i uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

Potaczenia rur miedzianych powinny by¢ wykonane w nastepujacy sposob:

— przez lutowanie kapilarne przy uzyciu tacznikow miedzianych,

— przez lutowanie przy uzyciu tacznikdw mosigznych,

— przez lutowanie przy uzyciu ztaczy utworzonych przez kielichowanie konca rury.

Przed lutowaniem konce rur i otwory ksztattek nalezy kalibrowa¢ dla zachowania wiasciwej
szczeliny oraz oczysci¢ do potysku metalicznego.

Dtugos¢ ztacza dla odpowiedniej srednicy lutowanych rurociagdéw miedzianych wynosi:

- @12 -10mm,

- @15-12mm,

- @22 -17mm,

- @28 —-20mm,

- @35-25mm,

- @42 - 28mm,

- @54 - 34mm.

W przypadku, gdy dtugosci ztacza sa mniejsze, niz podane powyzej, do taczenia stosuje sig¢
luty twarde, pod warunkiem, ze dtugos¢ ztacza nie jest mniejsza niz 5mm.

Zmiany kierunku prowadzenia przewodow miedzianych mozna wykonywa¢ zaréwno przy
uzyciu tacznikow jak tez przez gigcie przewodow na goraco.
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Odlegtosci pomigdzy podporami rur miedzianych biegnacych poziomo wynosza w zaleznosci
od ich srednicy odpowiednio:

- ©@12-1,0m,

- @15-12m,

- @22 -1,5m,

- @28-1,7m,

- @35-2,0m,

- @42 -2,2m,

— @54 -2,4m.

Dla przewodow pionowych o matych srednicach rozstaw podpor moze by¢ wiekszy niz w
rurociagach poziomych o ok. 30%, natomiast przy srednicach wigkszych jest on wigkszy o
10%. Nalezy tez pamiecta¢ o stosowaniu kompensatorow podczas ukladania rurociagéw
miedzianych z uwagi na ich duza wydtuzalnos¢.

Przed montazem armatury nalezy cata instalacj¢ przeptuka¢ woda co najmniej dwukrotnie

napelniajac ja i nastepnie spuszczajac wodg.

Zamontowana armatura musi odpowiada¢ warunkom stawianym catej instalacji.

Zawory przelotowe z kurkiem spustowym nalezy zainstalowa¢ w najnizszych punktach

instalacji oraz na kazdym pionie wodociagowym.

Na kazdym odejsciu przewodu odprowadzajacego wode zimna lub ciepta do pomieszczenia

nalezy zamontowac zawor przelotowy i zlokalizowac¢ go tak, aby byt tatwo dostepny.

Jesli dokumentacja techniczna nie przewiduje inaczej, to wysokos¢ ustawienia armatury

czerpalnej jest nastepujaca:

— zawory czerpalne do zlewdw oraz bateria scienne do umywalek i zlewozmywakow:
0,25-0,35m nad przyborem, liczac od gornej przedniej scianki przyboru do osi wylotu
podejscia czerpalnego,

— baterie $cienne i mieszacze do natryskéw: 1,0-1,5m nad posadzka basenu, liczac od
wylotow osi podejs¢ czerpalnych,

— gtoéwki natryskow statych bocznych: 1,8-2,0m nad posadzka basenu, liczac od sitka
gtowki,

— automatyczne cisnieniowe zawory sptukujace 1,1m nad posadzka, liczac od osi wylotu
podejscia czerpalnego.

Do baterii i zawor6éw czerpalnych stojacych nalezy stosowaé taczniki elastyczne,

ograniczajace rozchodzenie si¢ hatasu i drgan powodowanych dziataniem tej armatury.

Badania szczelnosci urzadzen nalezy wykonywac¢ w temperaturze powyzej 0°C.

Instalacja wodociagowa przy cisnieniu prébnym réwnym 1,5-krotnej wartosci cisnienia
roboczego, lecz nie mniejszym niz 0,9MPa nie powinna wykazywa¢ przeciekow na
przewodach, armaturze przelotowo-regulacyjnej i potaczeniach. Badanie instalacji cieptej
wody nalezy wykona¢ dwukrotnie, raz napetniajac instalacje woda zimna, a drugi raz woda o
temperaturze 55°C. Podczas drugiej préby sprawdza si¢ zachowanie wydtuzek, punktow
statych i przesuwnych.

Miejsce przeznaczone na ustawienie urzadzenia do pomiaru zuzycia wody powinno by¢
suche, o temperaturze wewngtrznej powyzej +4°C, oswietlone, fatwo dostgpne o minimalnej
wysokosci 1,80m i wyposazone we wpust podtogowy o srednicy @100. Jezeli urzadzenie
stuzy do rozliczen z dostawca wody, pomieszczenie powinno by¢ wydzielone i zabezpieczone
przed dostepem 0s6b niepowotanych.

Wodomierz nalezy ustawi¢ w potozeniu poziomym, wspotosiowo z przewodem pomiarowym,
na wspornikach przy srednicy przewodu ponizej 50mm, natomiast przy srednicy przewodu
>50mm nalezy go umiesci¢ na podporach betonowych.
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Kierunek strzatki umieszczonej na korpusie wodomierza powinien by¢ zgodny z kierunkiem
przeptywu wody w przewodzie. Diugosé prostego odcinka pomiarowego o statej srednicy
powinna by¢ co najmniej réwna pigciu Srednicom przewodu pomiarowego przed
wodomierzem oraz minimum trzem $rednicom za wodomierzem.

Przed i za odcinkiem pomiarowym powinny znajdowac si¢ zawory odcinajace. Za zaworem
odcinajacym, ale od strony odbiornika lub odbiornikdw, powinien znajdowac sie zawor
spustowy, mozna zastosowac zawor z kurkiem spustowym.

Izolacj¢ rurociagu z polichlorku winylu nalezy wykonywaé z tupin o grubosci 30-50mm i
dtugosci 0,2-0,5m. Miejsc potaczen z armatura nie izolujemy. Na zakonczenie izolacji nalezy
zabezpieczy¢ opaskami z folii aluminiowej o szerokosci 3cm w kazda strong liczac od naroza
zakonczenia.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w Specyfikacji "Wymagania ogdlne".

Odbiory rob6t instalacji wodociagowej dzielimy na:
— miedzyoperacyjny,

—  czesciowy,

— koncowy.

Odbiorom migdzyoperacyjnym podlegaja:

szczelnos¢ potaczen,

— sposbb prowadzenia przewodow poziomych i pionowych,
elementy kompensacji,

lokalizacja armatury.

Odbiorowi czesciowemu nalezy poddaé te elementy urzadzen instalacji, ktore zanikaja w
wyniku postepu robo6t. Kazdorazowo po przeprowadzeniu odbioru czesciowego nalezy
sporzadzi¢ protokot, ktory bedzie zatacznikiem do protokotu odbioru koncowego.

Przy odbiorze koncowym nalezy szczegdlna uwage zwrécic na:
— zastosowanie wiasciwych materiatow,

— prawidtowe wykonanie potaczen,

— jako$¢ zastosowanych materiatdw uszczelniajacych,

— odlegtos¢ przewodow wzgledem siebie,

— odlegtos¢ przewoddw od przegrod budowlanych,

— prawidlowos$¢ ustawienia wydtuzek i armatury,

— prawidtowos¢ przeprowadzenia wstepnej regulacii,

— zgodno$¢ wykonania instalacji z dokumentacja.

8. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-76/B-02440 Zabezpieczenie urzadzen cieptej wody.

PN-76/B-02861 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Suche piony. Wymagania
I badania.

PN-72/B-02865 Instalacja wodociagowa wewngtrzna przeciwpozarowa.

PN-71/B-10420 Urzadzenia cieptej wody w budynkach. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-81/C-89204 Rury cisnieniowe z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.
PN-81/H-02650 Armatura i rurociagi.
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PN-76/H-74392
PN-77/H-74586
PN-79/H-74244
PN-82/M-54910
BN-81/6755-14

Laczniki z zeliwa ciagliwego. Ogolne wymagania i badania.
Miedz i stopy miedzi. Rury. Ogblne wymagania i badania.
Rury stalowe ze szwem przewodowe.

Wodociagi. Zabudowa zestawow wodomierzowych.
Materiaty do izolacji cieplnej.
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B-03.01.01

B-03.01.02

B-03.01.03

B-03.01.04

B-03.01.05

B-03.01.06

B-03.01.07

B-03.01.08

B-03.01.09

B-03.01.10

B-03.01.11

B-03.01.12

B-03.01.13

B-03.01.14

RUROCIAGI W WEZEACH O SREDNICY 25-50 MM
KOTLY STALOWE CO

POMPY WIROWE DO ZASILANIA KOTEOW
NACZYNIA WZBIORCZE ZAMKNIETE
ODMULACZ STALOWY

FILTRY O SREDNICY 25-50 MM

ZBIORNIK HYDROFOROWY WRAZ Z
PODGRZEWACZEM POJEMNOSCIOWYM |
ROZDZIELACZEM

ZAWORY REDUKCYJNE MEMBRANOWE
ZAWOR BEZPIECZENSTWA
TERMOMETRY | MANOMETRY

ZAWOR ZAPOROWY KULOWY

TABLICA STEROWANA REGULACJI CIAGLEJ
TEMPERATURY

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE RUROCIAGOW

INSTALACJA TERMICZNA RUROCIAGOW
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B-03.02.01 RUROCIAGI MIEDZIANE CISNIENIOWE O SREDNICY
8-10 MM

B-03.02.02 RUROCIAGI SPAWANE, MONTOWANE NA SCIANACH
BUDYNKU O SREDNICY 50 MM

B-03.02.03 ZAWORY ODCINAJACE O SREDNICY 10 MM

B-03.02.04 ZAWOR REDUKCYJNY O SREDNICY 50 MM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z zamontowaniem instalacji i urzadzen grzewczych kottowni wbudowanych w

zwiazku z modernizacja kottowni w Szkole Podstawowej w Ztochowicach

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonania i odbioru robét

zwiazanych z montazem oraz regulacja nastepujacych elementow:
— rurociagi stalowe czarne o $rednicy 25-50mm,

— rurociagi miedziane cisnieniowe o srednicy 15 do 40mm,

— rurociagi stalowe montowane na scianach o $rednicy do 50mm,
— Kkotty stalowe,

— pompy wirowe,

— naczynia wzbiorcze,

— odmulacz stalowy,

— filtry o srednicy 25-50mm,

— zawory redukcyjne membranowe o srednicy 40-50mm,

— zawory bezpieczenstwa,

— zawory zaporowe kulowe,

— tablice sterowania i regulacji,

— zawory redukcyjne,

— zawory odcinajace,

a takze wykonaniem izolacji cieplnej rurociagbw i innych urzadzen otulinami
poliuretanowymi o grubosci 30-50mm. Powyzsze roboty sa bezwzglednie potrzebne do

realizacji obiektéw okreslonych w specyfikacji pkt 1.1
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1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Pompa - urzadzenie do podnoszenia cieczy z poziomu nizszego na poziom wyzszy
lub do przettaczania cieczy z obszaru o cisnieniu nizszym do obszaru o cisnieniu wyzszym.
1.4.2. Odmulacz — urzadzenie majace na celu usuniecie z przeptywajacej cieczy ciat statych
przenoszonych przez ta ciecz, ktorych rozmiary sa bardzo mate (mut).

Pozostate okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi
odpowiednimi normami i specyfikacja 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, jak tez z okresleniami
uzytymi we wczesniejszych specyfikacjach.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w Specyfikacji 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét, za ich realizacje zgodna
z normami, projektem, specyfikacjami i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Wymagania ogolne, jakie nalezy stosowa¢ w stosunku do materiatow i urzadzen
dostarczonych na budowe w celu realizacji robo6t objetych niniejsza specyfikacja okresla
specyfikacja 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Warunki szczeg6towe dla materiatdw przeznaczonych do wykonania robét objetych niniejsza
specyfikacja zostaty okreslone w wigkszosci przez poprzednie specyfikacje

Pozostate materialy sa to urzadzenia specjalistyczne, ktére musza spetnia¢ normy okreslone
certyfikatem dopuszczajacym do eksploatacji i wg tego certyfikatu winna by¢ badana ich
przydatnos¢ do realizacji robot.

3. SPRZET

Warunki ogdlne, jakie winien spetnia¢ sprzet zastosowany do realizacji robot objetych
niniejsza specyfikacja okresla specyfikacja 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Warunki szczegotowe dotyczace sprzetu przewidzianego do realizacji robot okreslone zostaty
w poprzednich specyfikacjach

4.  TRANSPORT

Warunki ogolne, jakie powinny spetnia¢ srodki transportu przeznaczone do realizacji robot
objetych niniejsza specyfikacja okreslone zostaty w specyfikacji 00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robot podano w specyfikacji 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

5.2. Szczegblowe warunki wykonania robot

Kotly stalowe nie wymagajace specjalnych fundamentéw nalezy ustawia¢ na cokole
wystajacym ponad poziom podtogi nie mniej niz 0,0om i obramowanym stalowym
katownikiem.
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Kotly dostarczane w elementach do skrecania nalezy scala¢ wg instrukcji wytworcy. Podczas

montazu zwroci¢ uwage na:

— czystos¢ wszystkich elementow,

— stan koncéwek do spawania, zachowanie wymiarow i ksztattu,

— zachowanie rzednych i rbwnolegtosci osi komor walczakow zgodnie z wymaganiami
wytworcy.

Po zakonczeniu montazu nalezy przeprowadzi¢ probg wodna.

Montaz zespotéw pompowych przeprowadza sie w sposdb nastepujacy:

— pompe ustawia si¢ bezposrednio na wyréwnanej i wypoziomowanej powierzchni
fundamentu wyrdwnujac jej potozenie, tak aby o$ wirnika znajdowata si¢ w potozeniu
doktadnie poziomym,

— silnik nalezy ustawi¢ na prowizorycznym podparciu przy jednoczesnym potaczeniu tarcz
sprzegta, zachowujac wspotosiowos¢ pompy i silnika. Po doktadnym sprawdzeniu
potaczenia poprzez kilkakrotny reczny obrot zespotu, nalezy zala¢ gniazda srub i
wykona¢ podlewke pod silnik a nastepnie dociagna¢ nakretki srub.

Przy montazu zbiornikéw nalezy:

— zachowa¢ odlegtosci od scian kottowni i pozostatych urzadzen,

— wykona¢ podesty dla obstugi,

— zapewni¢ spadek 2% w kierunku spustu.

Montaz wyposazenia zbiornikow, typu manometry, termometry, wodowskazy itp.

wykonywac¢ w ostatniej fazie prac, aby unikna¢ uszkodzen.

Uktad rurociagobw w kottowni powinien zapewni¢ przejscie i minimalne przeswity, a ponadto

zapewni¢ mozliwos¢ odwodnien i odpowietrzen poszczegolnych odcinkéw. Kompensatory

wydtuzen cieplnych nalezy montowac zapewniajac wstepny naciag.

Podparcia lub zawieszenia rurociagdw musza zapewnic:

— swobodna rozszerzalno$¢ termiczna rurociagu,

— takie jego zamocowanie, aby ciezar poszczeg6lnych odcinkdw nie oddziatywat na
armature i zainstalowane urzadzenia, bez koniecznosci wykonywania dodatkowych
podpdr,

— wykonanie wilasciwej izolacji cieplnej.

Przed zamontowaniem armatury kazdy egzemplarz nalezy sprawdzi¢ pod katem szczelnosci
oraz wykona¢ prébe otwarcia i zamknigcia. Rury na wylocie z zaworéw bezpieczenstwa
powinny zabezpiecza¢ obstuge przed poparzeniem lub rozpryskiem wody.

Montaz aparatury kontrolno-pomiarowej nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu montazu
kotla, urzadzen pomocniczych, armatury, po wstepnej probie wodnej i przeptukaniu kotta.
Podczas zaktadania izolacji i ptaszcza ochronnego nalezy zapewni¢ dostep do zmontowanych
czujnikdw i kryz pomiarowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w specyfikacji 00.00.00 ,,Wymagania
0golne”.
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6.2. Szczegblowe zasady kontroli jakosci robdt

Po zakonczeniu montazu wszystkich elementow kotta, osprzetu i armatury nalezy
przeprowadzi¢ badanie wodne kotta. Szczegdlna uwagg nalezy zwroci¢ na prawidtowosé
wykonania i dziatania urzadzen zabezpieczajacych.

Badanie zbiornika polega na:

sprawdzeniu swiadectwa producenta,

prébie cisnieniowej,

rewizji zewnetrznej zbiornika w czasie jego dziatania,
sprawdzeniu kompletnosci osprzetu.

Badanie i odbiory pomp polegaja na:

sprawdzeniu poprawnosci wykonania instalacji pomp,
sprawdzeniu ustawienia agregatu,
sprawdzeniu stanu smarow i oleju.

Badanie rurociagow i armatury polega na:

kontroli stanu podpar¢ i podwieszen w stanie zimnym i goracym,
prébie cisnieniowej,

pomiarach naciagow,

sprawdzeniu przyspawanych kryz lub dysz,

kontroli spawow.

Badanie aparatury kontrolno-pomiarowej i automatyki polega na:

7

ocenie sposobu prowadzenia i mocowania przewodow impulsowych,

ocenie zakresow przyrzadow w stosunku do przewidzianych projektem parametrow
pracy,

kontroli doktadnosci wskazan obwodéw pomiarowych przez poréwnanie ze wskazaniami
urzadzen kontrolnych,

kontroli dziatania obwoddw: sterowania, sygnalizacji, zabezpieczen, blokad.

. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w Specyfikacji 00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Odbiory robot dotyczacych instalacji kottowni oraz montazu urzadzen i armatury wg zalecen
wydanych w wytycznych do badan dzieli si¢ na trzy rodzaje:

migdzyoperacyjne,
czesciowe,
koncowe.

Przy odbiorze koncowym nalezy w szczegoélnosci zwroci¢ uwage na wyniki badan
prawidtowego wykonania i rozruchu poszczegélnych urzadzen zamontowanych w catym
elemencie. Pozytywne wyniki badan stanowia podstawe przystapienia do odbioru koncowego.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-01421 Cieptownictwo. Nazwy i okreslenia.
PN-85/B-02421 Izolacje cieplne rurociagbw, armatury i urzadzen. Wymagania i

badania.

PN-81/H-02650 Armatura i rurociagi. Cisnienie i temperatury.

PN-82/M-74001 Armatura przemystowa. Wymagania i badania.

BN-77/8864-07 Cieptownictwo i ogrzewnictwo. Zbiorniki. Wymagania i badania.
BN-85/8864-60 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Odmulniki. Wymagania i badania.
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PN-87/B-02411 Ogrzewnictwo. Kottownie wbudowane. Wymagania.
PN-77/B-02413 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie urzadzen ogrzewan
wodnych. Wymagania.
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